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«Qeyri-neft sektoru Azarbaycanin galocayidir,
Azarbaycan igtisadiyyatinin

hartarafli inkisafi iictin baglica sartdiry

ITham Oliyev

Azarbaycan Respublikasinin Prezidenti

On soz

Pambiqciliq diinya bazarinda yeyinti vo sonaye
sahalori kimi miihiim strateji ohomiyyoto malikdir. Xalq
tosarriifatinin oksor saholorinda; toxuculuq, masinqayrma,
horbi, kimya sonayesindo, heyvandarligda vo digor
saholordo pambiq qiymotli xammal kimi genis istifado
olunur.

Diinyada pambiq okin sahasi 34,32 milyon ha
olmaqla, hor il toxminon 26,4 milyon ton pambiq lifi
istehsal olunur.On ¢ox okin sahasi olan Hindistanda 11,8
milyon hektar,Cindo 5,3 milyon hektar, ABS-da 3,79
milyon hektar,Pakistanda 3 milyon hektar,Brazilyada 0,89
milyon hektar vo 9,54 milyon hektar digor 6lkalorin payina
diisiir.Bu olkolor arasinda on ¢ox pambigin mohsuldarlig
Cin oOlkosindo 1438 kg/ha olmusdur. Bununla baorabor
Brazilyada 1427 kg/ha, ABS-da 994 kqg/ha, Pakistanda 675
kg/ha vo Hindistanda 489 kq/ha olmusdur.

Bu gostaricilorin asas1 akin sahslorinin boyiik olmasi
yox pambigin hor hektarda mohsuldarliginin ¢ox olmasi
osas moasalolordon biridir. 1949-cu ildo bu moasalo Cin
olkasinin alimlarinin diqqstinde olmagqla, yeni intensiv
texnologiya ilo becorma ixtira edildi.

Azorbaycanda da mohsuldarligin yiiksaldilmasi {igiin
belo intensiv texnologiyalarin totbiq olunmasi zoruroti
yaranir.Belo texnologiyalarin totbiqi iiglin torpag-iqlim
soraitinin se¢ilmasi asas amillordon biridir.

2017-c1 il martin 28-i Azorbaycan Respublikasimnin
Prezidenti Ilham Oliyevin sadrliyi ilo Saatli rayonunda
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coxillik strateji mohsul olan pambiq¢iligin  inkisafi
masalolorino dair respublika miisavirasi kecirilib. Dovlot
bas¢is1 nitqinds pambiqeiligin  inkisafi Azorbaycanda
prioritet saho oldugunu bir daha vurgulamisdir:
“Pambiqeiligin - Azorbaycanda qodim ononolori vardir.
Osrlorboyu xalqimiz pambiqggiliqla masgul olubdur. Ancaq
pambiqe¢iligin on siiratli vo ugurlu inkisaf dovri ulu 6ndor
Heydor Oliyevin adi ilo baglidir. Mohz onun tosobbiisii vo
bilavasito rohborliyi ilo 1970-ci illorde vo eyni zamanda,
1980-ci illorin ovvallorinde Azorbaycanda pambiqgiliq
siiraotlo inkisaf edib. Ogor biz statistikaya nozor salsaq
gororik ki, Ulu Ondorin dovriinde Azorbaycanda pambiq
todariikii bir neco dofs artib. 1980-ci illorin avvallarinda
800 min ton—1 milyon tona gadar pambiq todariik edilirdi.
Ofsuslar olsun ki, Ulu Ondor Azorbaycandan Moskvaya
gedondon sonra biitiin saholordo oldugu kimi, biz
pambiqciliqda da tonozziillo qarsilasdiq. Ilden-ilo diggot
azalirdi, ildon-ilo pambiq saholori kigilirdi vo bu proses
ofsuslar olsun ki, son illoro godor davam edirdi.

Hesab edirom ki, bu giin pambiq¢iligin inkisafi artiq
realligdir vo 2016-c1 il doniis ili olmusdur. 2015-ci il
demok olar ki, bizim miiasir tariximizds pambiqgiligda on
pis il olmusdur, 18 min hektardan comi 35 min ton pambiq
todarlik edilmisdir. Kegon il qisa miiddoat orzindo, - diizdiir,
bir godor vaxt itirdik, - biitiin giiclori soforbar edorok biz
doniis yarada bildik. Cox ciddi todbirlor goriildii, texnika
alindi, dovlot dostoyi gostorildi, imkan daxilindo
meliorasiya islori aparildi. Kegon il biz 51 min hektarda
pambiq okmisdik vo naticodo 90 min tona yaxin mohsul
gotiirtilmiisdiir. Yoni, bu, 2015-ci illo miiqayisodo tli¢ dofo
coxdur.”

2016-c1 ildon baslayaraq pambiqg¢iliga cox bdyiik
dovlot dostoyi gostorilir. Eyni zamanda, votondaslari,
fermerlori stimullagsdirmagq ti¢lin ¢ox ciddi todbirlor goriiliir.
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136 min hektardan 300 min ton mohsul gotlirmok
hodoflonir. Orta mohsuldarliq 20 sentner otrafinda
gozlonilir. Rayonlar iizro hektarlarin hocmi asagidaki
kimidir.Agcabadi rayonunda 8 min 800, Agdamda 3 min,
Agdasda 3 min, Agsuda 2500, Beyloganda 8 min 500,
Bordods 8 min 500, Bilosuvarda 11 min, Calilabadda 500,
Fiizulido 2 min, Goranboyda 5 min, Hacigabulda 1200,
Imislide 18 min, Kiirdomirdo 4 min, Neftcalada 10 min,
Saatlida 17 min 100, Sabirabadda 15 min, Salyanda 7 min,
Samuxda 30 min, Tartords 3 min, Ucarda 2500, Yevlaxda 2
mind yaxin, Zardabda 3100 hektarda pambiq okilocok. Bu,
yaxs1 gostaricidir, kegon illo miiqayisodo toxminan 3 dofo
coxdur.

Pambiqe¢iligin inkisafi, olbotto ki, Azorbaycanda
ylingiil sonayenin do inkisafina boOyiikk tokan veracok.
Kegon il Mingacevirdo sonaye parkinin tomoli qoyuldu.
Orada 9 zavod tikilocokdir, o ciimlodon iplik zavodu. Bu
ilin sonuna qadar artiq ilk zavodlar faaliyysto baslamalidir.
Bu da cox boyiik, ciddi iqgtisadi tosabbiisdiir. Bu doqquz
zavodun vo imumiyyatlo, sonaye parkinin foaliyyati
noticosindo on azi1 5 min insan islo tomin edilocok.
Mingogevir kimi gohar ii¢lin bu, ¢ox yaxsi gostoricidir.

Pambiqgiligin rentabelliyini artirmagq ti¢tin kompleks
mexaniklosdirmonin totbiqi osas vozifa sayilir.



DUNYADA PAMBIQYIGAN KOMBAYNLAR

Diinyada pambiqyigan kombaynlar 2 osas Olkado
istehsal olunaraq, brend marka adi1 altinda ticarst
olunmaqdadir. Bu 6lkolor sirasinda ABS vo italiya durur.
ABS - John Deere sirkoti ilo italiya iso Case IH sirkoti ilo
moshurdur. Bu sirkotlor miiasir modelds olan innovasiyalar
osasinda kombaynlar istehsal edirlor. Kombaynlar yigim
mexanizmin, pambiq toplanma formasina, hidravliki
sistemo, avtomatik idarsetmonin  proqramlagdiriima
sistemino goro, pnevmatik sistemino goro bir-birindon
forglonirlor.

Y181im mexanizmi 9sas i§¢i orqanin qurulusuna gors 2
yero boliintirlor.Bunlar asagidakilardir.
1.Spindelli ~ baraban
2.Stripperli mexanizmi

Spindelli mexanizmi diinyada on moshur
mexanizmilordon biridir. Ancaq ¢atismamazliqlar1 vardir.
Belo kombaynlarda spindellori tomizlomoys ehtiyyac
oldugu ti¢iin olavo “maye ilo tomizlomo sistemi” yaradilmig
vo quragdirilmigdir. Bu da kombayna yiik verir ki,
mithorrikdon olavo gilic tolob edir. Bundan basqa
spindellorin  tomizlonmosi zamani pambiq saholorindo
fasilolor yaranir ki,bu da kombaynin mohsuldarligina tosir
edon osas sobablordon biridir.Homg¢inin spindelor pambiq
yigan zaman pambiq c¢iyidini zodslomokls birlikdo onu
sahoyo dagidaraq,itkiyo sobab olur.Belo ki, spindellor
pambiq c¢iyidini tam yigmir.Spindelo dolanma zamani
lifdon ¢iyidlor qoparaq sahays tokiiliir.

Belo bu kimi monfi ¢atigmamazliglar1 nozoro alaraq,
ABS-da stripper mexanizmi ixtira edildi. John Deere
sirkotinin CS-690 markali kombayn1 stripper mexanizmi
qurasdirilmisdir.

Stripper mexanizmi pambiq liflorini tokco deyil,homdo
acilmis pambiq qozasini y1gir ki,bu da kombaynda mévcud
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olan tomizlomo mexanizmi vasitosilo tomiz lif bunkers
toplamaqla,zir-zibili ixrac borusundan sahoyo sopoloyir.
Bundan basqa pambiqgda olan c¢iyidlori pambiq lifi ilo
birlikdo bunkers yigir. Belo kombaynlarda “maye ilo
tomizlomo sistemi” yoxdur. Olavo giic tolob olunmur.
Kombayn yigim vaxti fasilolorlo islomir. Bir-basa yigim
aparir.

Kombaynlarin bunkers pambiq toplanma formasina gora
2 asas yera boliintirlor.
1.Slindrik sokilds polietlen tizliikkdo
2.Soboato toplanmis diizbucaqli sokildo

Slindrik  sokildo - toplanmis pambiq topunun
dasinmasinda, homg¢inin pambiq lifinin keyfiyyatinin
gorumaqla borabor, miixtolif hava soraitindo yi1gimin
aparilma imkanini verir.

Diizbucaqli sokildo soboto toplanmis pambiq topu
formas1 bu giin do elocodo kegmisdo do genis istifado
olunub.

Pambigin toplanmas1 vo bosaldilmasinda kombaynlarda
3 ciira sistem mdvcuddur.
1.Sabato asaslanan sistem
2.Yarim-modul sistemi
3.Dairavi modul sistemi
Bu sistemlords do bunkerin bosaldilmasi asagidaki kimidir.
1.Saboto osaslanan sistemdo - bunker tam galxmagla
toplanmis pambig1 naqliyyat vasitasine yiikloyir.
2.Yarim-modul sistemindo -toplanmis diizbucaqli pambiq
topu sahoyo bosaldilir.
3.Dairovi modul sistemi — toplanmis pambiq topu hom
sahoyo, hom do nogliyyat vasitosing yiiklona bilir.



1. JOHN DEERE KOMBAYNLAR
1.1. John Deere sirkotinin tarixi

John Deere (1837 — 1886)
1837 —ci ildo Birlosmis Statlarin Illinoys vilayatinda bir

domir¢i John Deere torofindon tomoli qoyulmusdur.John
Deere torofindon kond tosorriifati masinlari
hazirlanmisdir.Domir¢i John Deere 1839 —cu ildo 10 kotan,
1841 —ci ildo 75 kotan, 1842 — ci ildo 100 kotan istehsal
etmisdir. 1848 —ci ildo John Deere hidroenerji qurgulari
alaraq, Mississipi cay1 iizorindo quraraq miiasir zavod
qurmagla istehsali 2 qat artirmigdir.

1886 — c1 ildo John Deere vofat edir.

1892 —ci ildo Carlz Deerenin qiz1 Ketrini sirkotin bas icragi
direktoru toyin edilmisdir.

1907 —ci ilds Carlz Deere vofat edir.Vilyam Butter Worth
onun kiirokoni sirkoto rohbarlik edir.

1910 — cu ildo sirksti yenidon qurmaga baslayir.Yeni
miihasibatliq,iscilor iiclin pensiya proqramu toskil edilib.
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1912 — ci ildo Butterworth traktorlar istehsal etmoyo
baslamisdir.
1927 — ci ildo sirket ilk dofs innovasiya osasinda
kombaynlar istehsal etmoyo baslamigdir.
1929 — cu ilds 1-ci vo 2-ci sinif yiingiil ¢okili kombaynlar
istehsal etmisdir.
1960 —c1 ilds giiclii nosil olan kombaynlar istehsalina
baglanildi.Pambiqyigan ~ vo  donli  bitkilori  y18an
kombaynlarin  diinyada sirkot torofindon ticarotino
baglanildi.

Bu giino godor Brend markasi ilo taninan sirkot diinyanin
biitlin  6lkolorino traktorlar,kombaynlar,kond tosorriifati
masinlar1 vo avadanliglarinin ticaratine davam edir.

1.2 JOHN DEERE PAMBIQ YIGAN
KOMBAYNIN QURULUSU.

John Deere pambiq yigan kombaynlar pambiq topunu
modul slindrik sokildo yigilmasin1 7760; CP-690; CS-690
markada olan kombaynlar yerins yetirir.

Pambi1g1 modul slindrik sokildo hazirlanmasi ilo iizorino
polietilen materialindan tizlilk ¢okilmasi texnologiyasi ilo
yigim prosesini aparirlar.Bu texnologiyanin  6zslliyi
asagidakilardan ibarotdir.
1.Dayanmadan y1gim aparmaq imkani
2.Y1g1im zamani 9] amoyinin tam aradan qaldirmaq
3.9lavo giic itkilorino gonast
4.Pnevmatik sistemds tonzimlonon sorma vaziyyati
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5.Pambigin tomizlonmosi vo ¢irklonmosinin qgarsisinin
alinmasi

Sakil 1.1 John Deere CP690 kombayni

Pambiqyigan kombayn asagidaki osas hissolordon

ibaratdir.
1.Y1gan aparat
2.Maye ilo tomizlomo sistemi
3.Pnevmatik sistem
4.Pambiq topunu blikmo sistemi
5.Uzliik ¢cokon va xaric edon mexanizmi

Yuxarida gostorilon sistem vo mexanizmilor sahodon
pambig1 y181b, todariik etmok {i¢iin hazir formaya gotirir.

Pambiqyigan kombayn corgoaralart 60 vo 90 sm olan
saholordo agilmis qozalardan nazik lifli pambigin yigilmasi
liciin toyin edilmisdir. iki torofli yigim barabaninda
maksimal rentabellik tomin olunur. Pambigin keyfiyyatlo
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yigimi1 sahodo bir gedisdo miimkiindiir. Bunkerin daha
keyfiyyatli sixlig sistemi ilo tochiz olunmasi onun
normadan 25 % slave pambiq tutmasina imkan yaradir.

Kombaynlarin asas funksiyalari
Asagidaki 5 asas funksiyani yerina yetirir.
1.Pambigin y1gilmasi

2.Pnevmatik naqli

3.Pambigin garisigdan tomizloma
4.Y1gim formasinin hazirlanmasi
5.Pambiq biikiimiiniin xarici
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Sakil 1.2 John Deere CP690 markali kombayninin qurulusu
1 — Kolgaldiran, 2 — Yigan mexanizmi, 3 — Idaraetma kabinasi,
4 — Nozarat meydancgasi, 5 — pnevmatik boru,
6 — yanacagq ¢ani, 7 -asas bunker, 8 — pambiq topu hazirlayan
mexanizmi, 9 — tizliik polietilen dolaglar,

10 — Pambiq topunu ixrac edon qapaq, 11 —miiharrikin ortiik

qapagt
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Sakil 1.3 John Deere CP690 markali kombaynin él¢ii
parametrlori
A=11.94m; B=4.3m; C=3.61 m; D=4.32m

Pambiq yi1gim1 yuva va corgo tisulu ilo okilmis saholords
hoyata kecirilir.

1. Kombaynla pambiq y1gimu {i¢iin sahalor xiisusi olaraq
hazirlanmal1 vo agagidaki tolablors cavab vermalidir:

- sahonin relyefi diiz olmali vo ya maillik doracasi 5-don
¢ox olmamalidir;

- bitkinin s1xl1g1 90 min adod/ha-dan az olmamalidir;

- corgado kosoklorin 6l¢lisi 50 mm-don ¢ox olmamalidir;

- bitkinin yixilmas1 3%-don ¢ox olmamalidir;

- yigim zamani sahads pambiq kolunun hiindirliiyti  0,8-
1,1 m arasinda olmalidir;

- donmo zolag1 8-10 m olmalidir;

- y1gilan sahonin uzunlugu 400-450 m, maksimum 1000 m
olmalidir.
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2. Defolasiyadan sonra yarpaqlarin tokiilmasi 80%-don az
olmamali, yasil yarpaglar 5%-don ¢ox olmamalidir.

3. Birinci y1gimda pambiq qozalarinin acilist 60%-dan az
olmamalidir. Ikinci y1gimda iso galan kollarda qozalarin on
az1 20-25 %-i agmis olmalidir.

1.2 Mohsuldarhga tasir edon amillor
Spindel pambiq kolunda 95 9%-i pambiq lifini
y1gir.Y1gim zamani toxminan 20% asagidaki itkilora sobab
olur.

1.Corgolordo tomizlik olmadiqgda,konar zibillor oldugda vo
ya corgolora y1gan aparati diizgiin nizamlamadiqda
2.Defoliyasiyanin vaxtsiz aparilmasi, yoni qozalarin tam
acilmamasinda

3.1qlim soraitindon asili olmayaraq,animal hava durumunda
saxtaya moruz qaldiqda qozalarin tam agilmamasi
4.0ldugca giiclii kiiloyin asmasi (tufan,qasirga) noaticosindo
pambiq vo qozalarin tokiilmasi

5.Pnevmatik sistemin qgobul kamerasina pambiq lifinin
y1gimin diizgiin verilmomasi

6.Spidellorin yeyilmasi

7.Yigim zamam yigan aparatin diizgiin  nizamlanmasi
(araboslugun)

8.Sahodo alaq otlarin ¢ox olmasi vo ya spindellorin maye
ilo tomizloms sistemin diizgiin nizamlanmamasi

9.Y1g&1m hiindiirliiyiliniin diizgiin nizamlanmamasi

10. Y1g1im mexanizmilorindo qaliq itkilor
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10.5 Pambiq y18an kombaynin texnoloji is prosesi

Pambiq yigan kombayn yigim aparatindan, pnevmatik
sistemdon, osas bunkerdon, pambiq biikiimii hazirlayan
bunkerdon va biikiimii xaric edon mexanizmdan ibaratdir.
Yigim aparati kolgaldirandan, spindeldon, c¢ixarici
firgalardan, barabanlardan vo metal barmaqlardan ibarotdir.
Texnoloji is prosesi. Yigma zamam pambiq kollari,
kolqaldiranin istigamotlondiricilori ilo firlanan spindelli
baraban {izorino verilir (1). Spindellorin dislori torafindon
tutulan pambiq liflori firgali yastiglar torafindon darayib oks
istigamotdo firlanan ¢ixaric1 vallarla qabarmis liflori
cixarib,qobul kamerasina verir.Y1gan aparatlarda 2 baraban
oldugu tigiin hom sag va sol barabanlar 1 kolun yigimini
tam apara bilir.Ventilyatorun yaratdigi pnevmatik osas
borularla (2) yigilan pambigi qobul kamerasindan osas
bunkers (3) noql etdirir. Osas bunkerds (3) bir istiqgamotdo
pambigr Otiirmok mogsadilo noqletdirici  snek tochiz
olunmusdur.Bunkerin dolma aninda, nozarot datgikin
sistemo Otlirma signali ilo pnevmatik tutucu komarlorin
gapist agilarag, sorma selinin dovretmo tozyiqi ilo pambiq
blikiimii formalasir (4). Pambiq topu slindrik sokilde
formalasib kip hazirlanaraq, modul 6l¢iilori alir. Toplanmig
slindrik forma 6l¢li diapozonu ¢orgivasindo formalasir. Bu
zaman pambiq topunun iizorino polietlen materialindan lent
cokon mexanizmi igo diisiir (5) vo topun iizorins tizliik lent
2 dofo dolanaraq ¢okilir.Hazir olan pambiq topu
konarlasdiran qapaq vasitasils xaric edilir (6).
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Sakil 1.4 Pambigq y1gan kombaynin texnoloji sxemi.
I-yigan aparat, 2- pnevmatik boru, 3-ilkin
bunker,4- yigib toplayan bunker va silindrik
top hazirlayan mexanizmi, 5- pambig topu
tizorina lent ¢okon mexanizmi,6-bunkerdon
pambiq topunu xaric edan qapagq, 7-idaraetma
kabinasi

Sakil 1.5 Pambuq toplayan mexanizmin sxemi.
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I-pambig toplanan ilkin bunker, 2-pambig
kiitlasini  barabar migdarda otiiron vallar,
3-qarigdiran ig¢i snek, 4- datgik, 5- pambiq
topunu hazirlayan is¢i kamar, 6-pambigq topunun
hazirlanmasinda  kiplagdirici  mexanizminin
qolu,7-toplanmis  kiitlonin  iizorina  ¢okilon
polietilen lent rulonu, 8- ehtiyyat lent
rulonlari, 9-tutucu kamarin pnevmatik qapagt

10.6 Texnoloji  prosesin
keyfiyyat gostaricilori

1. Kombayn bir gedisdo acilmis qozalarin 95%-o qodor
pambigim1 yigmalidir. Pambigin yero tokiilmosi 3%-don
¢ox olmamalidir.
2. Kombayn  pambigin  tobii  keyfiyyotino  xolol
gotirmomalidir.
3. Spindelli barabanla y1gilan pambigin maksimum zibilliyi
8%-1 kegmomolidir.
4. Kombaynin y1gici mexanizmilori vo digor avadanliglari
pambigin aqrotexniki gostoricilorini agag1 salmamalidir.
5. Pambiq ¢iyidinin mexaniki zadolonmasi 1,0 %-dan ¢ox
olmamalidir.
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10.7 Idaraetmo kabinosi
Kabino mikroiglim vo universal idaroetmao ilo tam tochiz
olunmusdur.

Sakil 1.6

idaraetma kabinast
John Deer kombaynin kabinosi operatora olverisli
sorait  yaradaragq, = kombaynin  idaroedmosini
asanlagdirir.

Kabinoya agagidakilar daxildir:
- komanda morkazi - idaraetmoni niimayis etdiron

navigasiyali, rangli 7 diiytim ol¢iido monitor;

idaraetmo  dastoyi -  biitiin  mexanizmilorin
funksiyalarini idara edon dastak,

cornerpost - kombaynin asas indikatorlarint va bas
vera bilon ¢catismamazlhiglarini gostorir;

idasetma paneli - sarbast kegid iiciin ¢oxfunksiyali
ling tez-tez vahid idara etmalora daxil olmagla
istifada edilon diiymalar,

genis §iisa pancara;

maillik daracasini tarazlayan stitun,
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- kombaynda olan titroma va zarbalori minimuma

endirmak tictin kaucuk ozliik;

- kabinads olan mikroiglima avtomatik nozarat

sistemi;

- operatorun oturacaq yeri va tohliikasizlik komori;

-operator kombayni islok vaziyyatda tork etdikdon 5
saniyya sonra avtomatik dayanma sistemi;

- kompakt-disk, saat, FM radiosu

Kombayinin funksiyalarina tam nazarat etmok ii¢iin
monitor

Sakil 1.7 Idaraetma va nazarat monitoru

Idaraetmo vo nazarat monitoru informasiyan1 kombayna
otlirmak tigiin sarbast kegidi tomin edir.
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Sakil 1.9 Cornerpost (kiinc siitunu) displey

Cornerpost indikatorlarla xobordarliq edon kiinc
stitunu asagidaki indikatorlardan ibarotdir.
-miiharrikin giic indikatoru;
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-mitharrikin soyuducu mayesinin temperaturunu aks
etdiron indikator;

-yanacaq saviyyasini aks etdiran indikator;,

-hava tamizlayan filtrin tomizlik indikatoru;,

-neytral va al tormozunun indikatorlari;
-kombaynin siirat indikatoru;

-avtomatik idaraetmoni oks etdiran indikator,
-texnoloji prosesin tasvirini aks etdiran indikator;
-maye ilo tomizlomoa sisteminda tazyiqin indikatoru,
-pambigin sovrulma stiratini aks etdiran indikator,
-bunkerin dolma saviyyasini gostaran indikator,
-silindrik formada pambiq topu hazirlayan
mexanizminin indikatoru,

-silindrik formanmn olgiilorini aks etdiran indikator;
-xaric olma qapagn vaziyyatinin indikatoru,

10.8  AutoTrac™ idarsetms sistemi
Bu sistem vasitosilo pambiq y1§im1 zamani corgolorin
Olcli parametrlori ilkin qgobul etmoklo, 0zii avtomatik
cargolorin y1gilmasini izlomokls, hazirlanmig miikkomal bir
sistemdir.
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AutoTrac™ RowSense™ amrinin talablori
1. StarFire™ ST1,SF2 va ya RTK
gabuledicilari ild aktiviasir

2. Greenstar™ AutoTrac™ 3 gl\'riim'isii 1E]
SF1 voa ya SF2 diiymalarle aktivlagir

1. RowSense™ programmm gurasdiriimasi
monitordan menyu bilmasina daxil

olmagla, GS3 tasdiglamakla, A sonra

B va C diiymalari ardicil olaraq
tasdiglomakla RowSense program

qurasdinhr

idaraetma ardiciligr aparmaq
0 RowSense Settings
? ‘::::: Enabled

Sancor Offeet EI 0

s | K | momseoss

E - diiymasi ila RowSense
programmummn sistem iisulunu
secirlor

ommcTiar Sukdaase

Trashing Hade [ -

AutoTrac™ RowSense™ amoaliyyaf

1. Dvval Autotrac secilir.Izloma iisulu
sahada garganin konfiqurasivasma

miivafiq olaraq secilir.
2. Idaraetma xatti qurasdinhr.
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10.9 Cargalorin yigilmasinin idaraetma sistemi

ANPA
Sokil 1.10 Idaraetma diiymalori
1. informasiya idaroetms sistemi (A) diiymosi ilo aktivlosir

(B) gostarici 15181 sistemin effektiv oldugunu gostarir.

2. Kombayn yigim aparkon c¢ox funksiyali idaroetmo
dostoyin (C) diiymosini sixmaqla idaroetmo sistemino
gosulur.Sistem iso diisondo sosli signal bir dofo soslonir.
3. Offset nizamlama diiymosi (D) kombaynin corgslordo
morkozi saxlamagq ii¢lin kicik diizolislor etmok ii¢iin istifado
olunur.

10.10 Kalibrloms idaraetma sistemi

Kalibrloms idarsetms sistemi — komiyyatin verilmis
O0lcmo vasitosi ilo alinmig giymotinin, etalonun komoyi ilo
toyin edilmis uygun qiymoti arasinda olan miinasiboti
mioyyonlogdiron omoaliyyatlarin mocmusudur. Kalibrlomo
noticosindo Olcililon komiyyotin verilmis 6lgmo vasitosi ilo
gostorilon hoqiqi qiymsatini, yaxud onun gostoriciloring
edilon diizalislori toyin edirlor. Sistemi kalibrlomo vasitasilo
corgolorin 6l¢ililmasindo bag veron xotalar1 vo bir sira basqa
amillori qiymatlondirmak olar.

23-



Bu sistemi aktivlosdirmok tigiin asagidaki ardicilliglar
yerina yetirmok lazimdir.

1.1darsetmo monitorunda “diaqnostika vo kalibrloma”
(“diagnostics and calibration”) omrini se¢in

LOTTON HMarvesmer - LWBENoITROF inFormanion
bkt o . Ay
[How Guidance Stuwring .-:.}-i"" _ﬁ—
Porform aalibration when oontroel
unit 88U, steering enoader. vabve ar -
whesl anples ssnsar are -
ruplavediaudjusiod. A,
ek lmuml praund @}*-. -
T T el L =
Enpires running st low s M”
- ]
e [ ] P—
| © || |wun b |3a e e

2.Aktiv hoyacan signali gostorir,kalibrlomo diiymosini (A)
segin

Row Guidance
Icon Color

System Enabled

Manual Row Sense™

AutoTrac™ RowSense™
(if equipped)

System Not Enabled

3.Acilan panelds verilonlorin (B) birini se¢in.

VAC Temperature Door

Transmission Rear Motor

Prodrive Transmission

Transmission Steer Angle

Row Guidance Steering

Row Guidance Crop Sensor

-

4.Corgolorin y1gilmasinin idarsedilmasi panelinds goriinon
variantlar1 segmaklo ok diiymasini sixin

5.Corgolorin y18ilmasi idaroetmodon “Row Guidance
Steering” bdlmasini segin.
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6.Monitorda gdstarilon istigamatlors baxin
7.Cargolorin idaraetmosi datgiki kollarin kegilmosi {i¢lin
tokrar edin.
10.11 Pambiq y18an aparat

Pambiq corgolorini yigan aparat eyni okilon sirada
olan bitkilorin yi8i1lmasmi tomin edir.idaroetmo sistemi
vasitosilo corgolor arasi aparatda yigim hissolordo xiisusi
dat¢iklorin komokliyi ilo y1gim sira kolqaldiranlar corgoyo
0zii-0zlinli nizamlaya bilir ki,bu da pambiq itkisinin vo
kombayng¢inin rahat idaraetmasini tomin edir.

Pambiqyigan aparat 2 asas hissadon ibaratdir.

1.Kolgaldiran

2.Y18an mexanizmi

Sakil 1.11 Pambigyigan aparat
1 — kolgaldiran, 2 — kolgaldirani nizamlayan zancir,
3 — metal bagsmagq, 4 — spindel, 5 — baraban, 6 — fir¢all
yvastiq, 7 — ¢ixarict val,8 — pnevmatik kamera,
9 — pnevmatik sorma borusu, 10 - gapiciglar
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Sokil 1.12 Pambiq y1gan aparat
1 — kolgaldiran, 2 — bigaqli istigamatlondiran,
3,7 —baraban, 4,9 — spindel, 5,8 — fir¢ali yastiq,
6,10 — ¢ixarict val

10.12  Kolqgaldiran
Kolgaldiran osas funksiyasi pambiq kolunu yigan
mexanizminin  izorino  istigamatlondirmoklo,  y1gimin
keyfiyyotini yaxsilasdirmaqla olverigli sorait yaradir.John
Deere kombaynlarda kolqaldiran asas 4 vo 6; 8 olmagqla
istehsal olunur.Kolqgaldiran 2 n6v olur.
1. Bigaqli istigamotlondiron
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Bicaqli istigamotlondironin {izorindo qosa 2 odod bigaq
vardir ki, bu da qarsiya c¢ixan alaq otlar1 kesmoklo y1gim
corgani acir.
2. Yayl istigamatlondiron
Yayl1 istigamatlondiranin {izorinds 2 odad yay vardir ki, bu
da qarsiya ¢ixan maneolori dof etmoklo pambiq saxin
morkozo istigamatlondirir.
Nizamlanmasi. Kolqgaldiran1 miitloq diizglin nizamlamaq
lazimdir.Onun y1gim hiindiirlilyli diizgiin sec¢ilmoyando alt
hissasinin torpagla siirtlinmasi naticasinda yeyilib siradan
cixir vo ya mixtolif zorbolor noticosindo ciddi
zodolonir.Uzorinde  zoncir vardir  ki,bunun vasitosilo
nizamlamaq miimkiindiir.
Kolgaldiran1 nizamlamazdan gabaq yerin mailliyi vo
yigma hiindiirliiyl diizgiin 6l¢tilmokls nazare alinmalidir.
Kolgaldiranin burnunu ovvalcas nizamlamaq lazimdir.
Kolgaldiranin oturan yerindon burnu 25 mm yuxariya
dogru olmalidir. Bunun ii¢lin iizorinds zoncirin komakliyi
ilo nizamlamaq olur.

e

Sakil 1.12 Kolgaldiran
1 — bigaqli istigamoatlondiron; 2 — yayli istigamatlondiron
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10.13  Pambiqyigan mexanizmi.

Pambiq yigan kombaynin yigan mexanizmi is prosesi
zamani pambigin spindellorlo  tutulmasi, spindellorin
lizorino sarinmasi,onlarin agilmasi omoliyyatlarin yerino
yetirilir.

Pambiqyigan mexanizmi asagidaki hissslordon ibaratdir.
1.Spindel

2.Fir¢al1 yastiq

3.Cixarici val

4. Metal barmaq

10.14 Spindel.

Baraban iizorindo gpindellor saquli  voziyyotdo
diiziilmoklo  siitunlardan ibarotdir.Spindeldo 14  dis
var.Spindelin formas1 iligbucaq olmaqgla 30 doroco bucaq
altinda dislor diiztilmiisdiir.

3 4

Sakil 6 Spindel
1 —dislor, 2 — bolt, 3 - baglayici yiv,
4 - harakat otiiron konsvari ¢arx
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Pambiqyigan aparatlar markalarina goro spindellorin
say1 miixtolifdir.
PRO -12 - pambiqyigan aparatin yigict mexanizmi 2 asas
barabandan ibarat olmaqla {izorindo 12 siitun,hor birindo 18
spindel olmaqla 216 odod spindel vardir.Y18an aparatda iso
432 spindel var.
PRO-16—-y181ct1  mexanizmi 2  barabandan  ibarot
olub,iizorinds 16 siitunun hor birindo 18 spindel olmagla
288 spindel vardir.Yigan aparatda 576 spindel vardir.

Pambigin spindellorlo tutulmast spindelli barabanin
osas parametrlorindon, yoni gpindelin vo barabanin
diametrlorindon, onlarin firlanma siiratindon, spindellorin
sayindan, homginin pambiqyigan kombaynin horokot
stiratindon asilidir.

Sakil 1.14 Pambiq yigan aparatin ig¢i hissalari.
1- spindel, 2- fircali yastiq,
3-metal barmaq
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10.15 Spindelin texnoloji isi

Pambig1 spindelin dislori ilo tutdugdan sonra spindel
0z firlanmasma davam edir vo pambigi qozadan dartib
cixararaq 0z is¢i sothino sariyir.Qozadaki pambiq dilimlori
elastiki oldugundan dartildiqda uzanir.Spindel firlanarkon
onun pambiq dilimini shato etma bucagi bdyiiyiir, pambiqla
spindelin sothi arasinda siirtiinmo bucagi da artir.Bunun
naticasindo dilimin dartilma qilivvasi artir vo onun qiymati
dilimlorle gorzok arasindaki olaqe qiivvesinin giymotindon
boyiik oldugda pambiq qozadan qopub ¢ixir.

Pambiq dilimi qozadan ¢ixdigdan sonra onun sorbost
ucu elastiklik qilivvesinin tosirindon godoalir vo pambiq
spindeldon ac¢ilmaga baglayir, lakin tam acilmir.Ciinki
spindel boylik siiratlo firlanir, hom do pambiqda yelkonlik
oldugundan onun gpindelin {izorindo tam agilmasina hava
miigavimoat qlivvasi manegilik toradir.

Bitkini sixan

= fircali yastig

- mave kanah
ozl

Sakil 1.15 Pambuq y1gan aparatin texnoloji sxemi
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Pambigin  spindeldon  agilmasi. Saquli  voziyyotdo
diiziilmiis spindelli barabanin i prosesi zamani pambiq
qozadan ¢ixarildigdan sonra spindelin {izorine pambiq
liflorindon 1ibarot bir yaxud bir neco gat dolaq omolo
golir.Spindelin {izorine sarinmis pambigin agilmasi prosesi
asagidaki kimi yerino yetirilir: iizorino pambiq sarinmisg
spindel is¢i sahodon ¢ixdigdan sonra istigamotini ¢evrovi
boyunca alaraq otalot qiivvesinin  vo  havanin
miiqavimatlorinin  tosirindon pambiq liflori  spindeldon
acilmaga baslayir.
Spindeldon pambigin acilmasina fircali yastiq da komok
edir.Bir ¢ox hallarda gpindel pambig1 qozadan ¢okib apara
bilmir.Spindelin ~ firlanmasina  baxmayaraq  dolaqglar
torponmoz qalir.Bundan basqa fircali yastiglar dolagin
ucunu tuta bilmadiklori hallarda pambiq spindelin xarici
torofindon vurub tokmoklo yaxud fircali yastiglar vasitosilo
daramagla ¢ixarilir.Spindelin daxili torafindon iso pambiq
cixarilmamis qala bilor vo yenidon is¢i kameraya aparila
bilor.Pambig1 spindeldon vurub tokmoklo vo daramaqla
acildigda onun dilimlori vo liflori qirilir ki, bu da toxuculuq
materiali kimi keyfiyyatini pislosdirir.
Spindelo sarinmis pambiq liflori fir¢ali yastiq vasitosilo
todricon acildigda pambigin keyfiyyotino xoalol gotirmir.
Spindelin {lizorino pambiq sargisinin qalinlii az olduqda
onun a¢ilmasi asanlasir.
Yuxarida gostorilon masalalori nozors alaraq pambiq yigan
aparatda spindellorlo fircali yastigin ara mosafosi,firlanma
stiroti,metal barmagqlar aras1 mosafosi,¢ixarici vallarin siiroti
miitloq diizglin nizamlanmalidir.
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10.16 Spindellords bas veran nasazhgqlar.
Spindellor isloyon zaman onlarin tomizlonmasi zorurati
yaranir.Kombaynda “maye ilo tomizloma” sistemi
vasitosilo fircali yastiglarla maye tozyiglo spindellorin
dislori iizorino verilmoklo tomizlonir.Asagidaki nasazliglar
oldugda spindellor tomizlonmir.

1.Fircali  yastiglarn  ara  mosafosi  diizgiin
nizamlanmamuisdir.
2.Firgal1 yastiglarin tiiklori yeyilmisdir vo ya yoxdur.
3.Maye vermo sistemi diizgiin nizamlanmamaigdir.
4. Maye ilo tomizlomao sistemi nasazdir.
5.Spindelin qaykasinda i¢liyi yeyilmisdir.
6.Spindellor eyni soviyyado islomirlor
7.Fircal1 yastiglarin mailliyi diizgiin se¢ilmomisdir.
Spindellordo  gby loko olamaotlori olduqda asagidaki
nasazliqlar vardir.
1.Maye ilo tomizlomo sistemi diizgiin nizamlanmamaisdir.
2.Pambiq yarpaqlar1 sahads coxdur.
3.Spindel tomizloyici mayesi ovozind su vo ya basqa
mayelordon istifade olunmusdur.

10.17 Fircal yastiq.

Fircali yastiq spindello tomasda olmagqla, spindelo
sarinmig pambiq liflorini darayib ¢ixarici vala otiirtir.Firgali
yastiq spindello borabor sayda olub, osas texnoloji prosesi
yerino yetirir.Spindello firgali yastigin ara masafosini
nizamlamaq olar.Fir¢al1 yastiq eyni zamanda spindellori
goruyur.Onlarin  ¢irklonmasinds, homginin  dislorinin
yeyilmosinin qarsisint alir.Belo ki, spindellorin dislorinin
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tomizlonmosindo kombaynda mdévcud maye sistemi fircali
yastiq vasitosilo spindellori yigim zamani (fasilodo) vo
sonraki dovrdos tomizloyir.

Fir¢ali yastia xiisusi maye kanallar birlogir.Bu maye ilo
tomizlomo sisteminin tomizloyici elementidir.

ffﬂ-z;m,.%.

¥ .

“\.\.nummmuu -
w-luuummui- O
— - ¥

Sakil 1.16 Fircali yastiq
B — fircali yastigin ozliiyii, C — maye desiklori,
D — fir¢a, E — fircali yastig1 saxlayan metal l6vha

10.18 Fircali yastiqlarin asas daya@inin vaziyyati

Fircali yastigin dayag: elo quragdirilmalidir ki, fircal
yastigin sag torofindon tini gpindelin dislorinin gabaq
hissosino azca toxunsun.Firgali yastiglarin  hamisinin
vaziyyaeti bir qaydada olmalidir.

-33-



Sakil 1.17 Fircali yastiq
A — fir¢ali yastiq, B — spindel

10.19 Fircali yastigin dayaginin nizamlanmasi

Firgal1 yastigin siitunun lazimi soviyyads nizamlanmasi
lclin  onu  tutucu  qol  vasitesilo  baglamaq
lazimdir.Nizamlanmasi {li¢iin asagidaki ardicilliglar1 yerino
yetirmok lazimdir.
1.Barabanlar1 firlatmaq lazimdir ki, spindellor firgali yastiq
tizorindon bir az ¢ixsin.
2.Cixarict valin siitunun yuxarida (A) vo asagida (B) olan
vintlordon nizamlamaq lazimdir.

10.20 Fircah yastiqlarin doyisdirilmasi
Fir¢al1 yastiglarin siitununa vo {izorino dolan pambiq
liflorini,yapisan yarpaqlar1 tomizlomoklo asagidaki islori
yerino yetirmok lazimdir.

-fircal1 yastiglar1 sokmak ii¢lin qarmaq sokilli maftildon
istifado etmoklo firgcali yastiq ¢ixarilir.

-firgal1 yastiglarin  yeyilmosini vo  zaodolonmasini
yoxlamagqla doyisdirilmalidir.9gor tokrar yerino qoyulursa
(C) desiyi tomizlonmolidir (sokil 1.6).
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Ogor firgali yastiq tolob olunan sokildo doyisdirilmoyando
spindelin dislori vo ya firgali yastigin tiiklorinin tez
yeyilmasina sabab olur.Fircali yastiq elo qoyulmalidir ki,
onun tini spindelin tizorino perpendikulyar diissiin.

Sakil 1.18 Fir¢ali yastigin dayigdirilmasi
A — qarmagq sakilli maftil, B — fircali yastig1 tini

10.21  Fircah yastiq dayaginin hiindiirliiys
nizamlanmasi. Firgali yastiin yeyilmosini  miitomadi
yoxlamaq lazimdir.Ogor fircali yastigin tiikctiklori
haddindon ¢ox yeyilmo olamoti goriinorse,onda onu
saquli voziyyotdo nizamlanmas1 lazimdir.Fir¢ali yastiq
¢ox asagl soviyyoado nizamlanarsa, onda daha cox
yeyilmoys moruz qalar.Oksino yuxariya dogru ¢ox
hiindiirliikde nizamlanarsa spindelin yaxs1
tomizlonmomasino sobab olar.Cilinki
spindellors az miqdarda tomizloyici maye daxil olar ki, bu

da spindellorin tomizlonmosinds kifayot etmoz.Homginin
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fircali  yastiglarin  sothi  pambiq liflorindon  tam
tomizlonmoaz.Firgali yastigin  siitunu  hiindiirliiyti el
nizamlanmalidir ki,hor bir firgali yastigin tini spindellora
azca toxunsun.

Sakil 1.19 Fir¢ali yastigin spindells vaziyyati
A — fircali yastigin tiikii, B — spindelin tini

10.22  Cixarici val

Cixarict val spindellordon pambiq liflorini agaraq, oks
horokoti ilo pnevmatik kameraya verir.Cixaric1 val hor bir
spindelin sirasinda olmagla,spindelin siiratindon 2,5 dofo
stiratli ~ firlanan  dairovi 11  ¢ixmntih  formadan
ibaratdir.Cixarict valin siitunu nizamlanan olmagqla,y1gim
zamani yigma hiindirliiylin diizglin se¢ilmasi, onun
istismar  vaziyyatinin,yigimim  keyfiyyatinin = vo  is¢i
hissolorin tez siradan ¢ixmasi ilo 0zilinii gostorir.
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Sakil 1.20 Cixarict val
10.23 Cixarici valin
hiindiirlilya
nizamlanmasi

Cixarict valin slitununun tolob olunan hiindiirliikdo
olmamasi, c¢ixarict valin yastiglarimin  haddindon c¢ox
yeyilmasina, homg¢inin spindellorin dislorinin yeyilmasing
sobob ola bilor.Ogor ¢ixarici vallarin siitunu ¢ox yuxariya
dogru nizamlanarsa spindellor pambig1 lazimi soviyyado
yigmaz.Cixarict valin siitununun nizamlamazdan ovval
asagidaki toloblor 6donilmalidir.
1.Cixaric1 vallara pambiq liflori dolanmamalidir.
2.Spindellor ilo ¢ixarict vallar arasinda olan ara mosafosi
saxlanilmagla, bir-birino toxunmamalidir.
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akil 1.21 Pambiqyigan aparatin asas hissalari
1- Spindel, 2 — Cixarici val, 3 - Cixarict valin siitunu

Ogor sahodo pambiq kolu hiindiir vo six olduqda,
pambigin bir hissosini yuxar1 spindel vo c¢ixarict val
vasitosilo y1gilir vo yaxud pambiq kolu ¢ox algcaq oldugda
iso asag1r hissodo olan sgpindel vo c¢ixaricr1 val ilo
yigilacaqdir.Bu zaman spindellor vo cixarici vallar geyri-
borabor yeyilmasi bas veracokdir.Bundan basqa pambiq
liflori spindelo dolanmasi naticasinds yi1gan aparatin tez-tez
nizamlanmasi zorurati yaranacag.
Normal pambiq saholori yigildigda spindellor vo ¢ixarici
vallar barabar soviyyods olur.Bu zaman nizamlama islori 1
dofo kifayat edir.
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10.24  Pambiq y1gan aparatin nizamlanmasi.
Spindel tipli pambiq yigan aparatlarla saho on az1 2
dofoya yigilir ki, bu da yigan aparatlarda nizamlama islori
aparilmas1 zoruroti yaradir.Sahado on az1 60% agmis
qozalar oldugda kombaynlarla y1gim aparilir.Sahods qalmis
acilmamis qozalar iso 2-ci dofoys qalaraq agildigdan sonra
yigilir.

Sakil 1.22 Pambiq y1gan aparatin yigima nizamlanmast

Pambiq yigma prosesi an az1 2 dofs oldugu ii¢lin bu
hissodon yigan aparatin nizamlanmasi olur.Bu acgarlarla
yigma aralig1 saxlayan yayin gorilmo voziyyatini artirmaq
ticlin (B) boltu cixararaq saat aqrobinin oksi istigamatindo
(A) dostayi cevirmoklo ndvbeti tutucu yuvalara uygun
olaraq nizamlanir. Tutucu yuvalar (C),(D),(E) —dir (sokil 6).
Siyirici disklor

Alcaq boylu kollarda vo yaxud sonuncu yigimda
kombaynin mohsuldarhigin1 artirmaq {i¢iin yigan aparata
styirici disklor qoymaq lazimdir.
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Six kollar olan saholords vo ya ilk yigimda siyrici
disklordon istifado etmok moslohat goriilmiir.

10.25Pambiqyigan aparatin yigma
hiindiirliiyiiniin nizamlayan basmaqlarin
nizamlanmasi
1.Kombayn1 diiz sothi yerdo saxlayib, yigan aparati
qadirmagqla, kronsteyni dayaq voziyyotino gotirilmalidir.
2.Bagmaqlar1 (A) torpaq sathins toxunmasina az qalanadok
y1gan aparat1 qaldirmaq vo ya endirmok.
3.Hiindiirliyli nizamlayan qolun {izorindo olan vinti

bosaltmaq lazimdir.

4 .Nizamlanan qolu (C) yuxar1 vo ya asagi horokot etdirmok
lazimdir ki, bagmaglarin xarici sothi azca yero toxunsun.
5.Nizamlanan qolun iizarinds olan vinti sixmaq lazimdir.

Sakil 1.23 Hiindiirliiyii nizamlayan basmagqlar
A — basmaq, B — nizamlanan qolun vinti, C — nizamlanan
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10.26 Spindelli baraban qoafasi
lovhalorinin nizamlanmasi.

Spindel qgoafosinin 16vhalori elo nizamlanmalidir ki,
pambiq yigan vaxt spindellor 16vholoro toxunmasin vo
pambig1 vurub yero tokmosin.Qabaq vo arxa metal
barmagqlar1 spindel qofasinin 16vhalarinin qabaq hissasi elo
nizamlanmalidir ki, I6vholor yigimdan sonra spindellorin
ton ortasinda yerlossin.Spindel qofasinin qabaq hissasinin
nizamlanmagq {icilin tizorinds olan 4 adad vinti bosaldaraq
(A), boltlarla sixilmis metal qursagi yuxart vo asagi
voziyyoto gotirmok lazimdir.Sonra istonilon voziyyoti
aldigdan sonra basligda olan vintlori sixmagla nizamlama
islori aparilir.

Sakil 1.24 Spindelli baraban qafasi
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10.27Dayaq diskin ara boslugunun nizamlanmasi
Nizamlama islorindon ovval is¢i hissolori yoxlamaq

lazimdir ki, oyilmis vo ya yeyilmis hissalori doyigsmoklo
tomir olunsun.Spindel qofasinin 16vhoalorinin gpindello olan
ara boslugunu yoxlamaq ii¢lin gpindel barabanini astaca
firlatmaq lazimdir.Spindel gofasinin lovhalorinin spindells
olan ara mosafosi (A) elo nizamlanmalidir ki, spindellor
onlara toqribon 3-6 mm arali qalsin vo onlara
toxunmasin.Istonilon voziyyat aldiqdan sonra vintin kémoyi
ilo disklor nizamlanir.

Spindel gafasinin 16vhalari spindellordon 6 mm-don ¢ox
arali nizamlandiqda, pambiq corgosinin sol torofindo
yigilmamis zolaq amalo golo bilor.

Sakil 1.25 Dayaq disklarin nizamlanmasi
A,B — sixict vintlor
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10.28 “Maye il tomizloma” sistemi

Spindellori tomizlomok ti¢lin xiisusi alotlordon istifado
etdikda spindellorin dislorinin ciddi zadolonmasina gatirib
cixardir.Bunun {i¢iin kombaynda “maye ilo tomizlomoa”
sistemi qurasdirtlmisdir.Spindellor dislorinin
tomizlonmasindo maye tomizlomo sistemi 6nomli rol
oynayir.Spindellorin diglorinin maye ilo tomizlonmosi iigiin
asagidaki amillor vacibdir.
1.Spindeli tomizlomak ii¢lin maye va ya isladict maddo
2.Talab olunan mayenin tazyiqi
3.Maye sisteminin dovrii olaraq istifads edilmasi
4. Maye ilo tomizlomods tomizloms fircali yastiglarin ara
mosafasini diizgiin nizamlamaq

10.29 “Maye ilo tomizlomd” sistemindon

pambiq y18im1 zamani istifads
olunmasi

Spindellarda cirklonma slamatlorini aradan qaldirmaq ticiin
mayedon minimal hocmds istifado etmok iiclin maye
tomizlomo sistemini avtomatik rejimino kegirmok mogsodo
uygundur.Bunun {i¢lin y18an aparat vo pnevmatik sistemdo
ventilyator igloyon zaman idarsetms kabinasindo désomado
yerloson metal diiymonin (A) sixmaq lazimdir.
Maye tomizlomo sistemi gspindellorin tomizlonmosindo
asagidaki vaxtlarda istifads edilir.
1.Hor dofo pambiq topu xaric edilondo 10-15 saniyo
(normal goraitdo)
2.Striimiin basinda 4-5 saniyo (cox ¢irkli olan saholordo)
3.Siirtimiin axir1 vo ovvealindo 4-5 (daha cox ¢irkli olan
saholordo)
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Pambiq corgoalorindo y1gim zaman maye sistemini islotmok
olmaz.9ks todqirds spindellorin tutulmasina sobab ola bilar.

Sokil 1.26 Idaraetma kabinasi
A - maye tomizloma sistemini igladon metal diiyma

10.30 “Maye ilo  tomizlomd”
sistemindo ¢onin
doldurulmasi

“Maye ilo tomizlomo” sistemindo ¢oni tomiz su ilo
doldururlar.Onda zibil vo ya qarisiq olmamalidir.Cirkli
suda istifado etdikdo fircali yastiglarin gozciiklorindo
tutulma hallar1 ola bilor.Cana su ilo tomizlayici maddoni bir
yerdo tokmok lazimdir ki, bir yerdo garigsin.oks halda
suya tomizloyici maddo qarigmir.Suyun doldurulmasi
zaman suyu dovr edon nasos is¢i voziyyatdo olmahdir ki,
tomizloyici madds yaxsi-yaxsi suda holl olub mohlul halina
galsin.

Cono doldurmagq iigiin asagidaki islori ardicilligla gérmok
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lazimdir.
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1.Con yartya qodor tomiz su ilo doldurulmali

2.Suyu dovr edon nasos iso salinmalidir

3.Su dovr etdikds tomizloyici maddo vo ya John Deere
sirkoti torofindon istehsal olunan tomizloyici maddo olavo
edilir.

4.Cono yenidon su olavo etmok

5.Suyu togribon 5 doqiqo dévretmasi olmalidir ki, yaxsi
qarigsin.

Hazirlanmis ¢ondo olan mohluldan 24 saat istifado etmok
olar.

Maye sistemindo ¢onin qapaginin {izorinds olan hava ii¢iin
desik vardir ki, bu da mayenin sorfi {iclin atmosfer
tozyiqinin tasiri altinda maye nasosun normal qidalandirir.
Maye tomizlayici madds. Bu tomizlayici madds John Deere
sirkati torafindon istehsal olunur.

Cadval 1.1
Maye tomizloyici Qablasdirma formasi Hocmi
madde markasi

John Deere Butulka 38L

AN 30975

John Deere

AL 1112N Vedra 19L

John Deere

AN 114022 Vedra 19L

John Deere

AN 114023 Con 208 L
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Maye tomizloyici maddo asagidaki toloblors cavab verir.

- spindellori tomizlonmosinds mohluldan istifadoyo
qonaot edir.

- spindellorin tomizlonmosindon sonra onlarin quru
olmasini

- pambiq liflorinin y18ic1 hissays az toplanmasi

- yigict hissalorin yaxsi tam tomizlonmasi

- maye tomizloyici  sistemo  texniki  xidmotin

miiqaisodo dofalorlo azalmasi

Sakil 1.27 Spindel tamizlayici madds
Tovsiyo olunan mohul qarisigr orta sorait liglin tam

doldurulmus ¢ons yoni 1041 L suya 15,6 L tomizloyici
maddos qarigdirilmalidir.

10.31 Mayenin tazyiqinin nizamlanmasi
Mayenin tozyiqini yaradan nasos hamiso ventilyator iso
diisondo avtomatik iso dislir.Su nasosu sistemdo su
olmadan islotmok olmaz.Belo ki, nasosda diyircokli
yastiglarin  siradan ¢ixmasi ilo noticolons bilor.Ogor
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sistemdo maye olmasa miitloq su nasosuna horokot veron
qayislar ¢ixartmaq lazimdir.

Suyun tozyiqini asagidaki kimi nizamlamaq lazimdir.
1.Ventilyatoru idaroetmo kabinasindo olan idaroetmo
panelinds is0 salmaq
2.Suyun tozyiqini nizamlamagq ti¢lin idaroetmo monitorunda
(B) gostarilon rogomlari tasdiglomoklo (C) ayrici diiymoni
basmagq lazimdir (sokil 1).
3.Ayrict acarla (A) suyun tozyiqini nizamlamaq
olar.Monitorda 103-172 kPa (1,0 — 1,7 bar) tozyiq raqomi
oks olunur.Tozyiqi artirmaq {ig¢lin diiymoni (+ -) torofo
artirmaq vo azaltmagq olar.
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$akil 1.28 Monitorda mayenin tazyiqi aks olunur

5
A

Suyun tozyiqi 138 kPa (1,4 bar) olmalidir.is soraitindon
asil1 olaraq suyun tozyiqine nozarat etmok lazimdir.
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10.32 Tomizloyici maye tazyiqi
yaradan nasosun qayisinin
nizamlanmasi

Maye ilo tomizlomo sistemindo fir¢ali yastiglarda tolob
olunan maye tozyiqini yaradan maye nasosunun gayisinin
nizamlanmasi agsagidaki gaydada olur.

Dayanigli vintlori (A) bosaltmaqla,qayisi qasnaqlarla diiz
voziyyeto gotirmali vo nasosu saxlayan boltlar1 (C) bosaldib,
iroli-geri ¢okmoklo qayist tarimlamaq lazimdir.Nasosun
tizorindo olan gayisin vintini (D) bosaltmaqgla da qayisin
tarimliq voziyyotini  almaq olar.Tarimliq veoziyyatini
aldigdan sonra bolagmis vintlori vo boltlar1 sixmaqla
nizamlanir.

Nasosun gayisinin normal tarimliq voziyyati, gayisin qarsi-
qarsiya golon hissasi bas barmaqla oyilmolidir.Nasosun
qayisinin  tarimligit  hoddindon ¢ox olarsa, diyircokli
yastiglarin siradan tez ¢ixmasina sobab olar.

Sakil 1.29 Maye nasosu qayisinin nizamlanmasi
A — barkidici vint, B — qayis, C — nasosu saxlayan bortlar,
D — nizamlayict vint
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10.33“Maye ilo tomizloma”
sistemindd forsunkalarin
tomizlonmasi

Sistemdo olan forsunkalarin siizgoclori hor bir zorbo
lizliyliniin bashiginda vardir. Siizgoclori hor glin yoxlamaq
vo tomizlomoak lazimdir.Kombaynda standart olaraq Ne 3 —
li zorbo {izliyi homiso gqoyulur.Mayenin piiskiirmosini
100% artirmaq tiglin Ne 6 —li zorba iizilyii qoymaq lazimdir.

Sakil 1.30 Maye ila tomizloma sistemindo tazyiq
forsunkast
A — zarba iiziiyii, B — siizgac toru, C — qayis,
D — forsunka,  E — gévda
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1.36 Kombaynda pambiq topunun iizarina
cdkilan polietilen rulonlarin doyisdirilmasi va
nizamlanmasi.

Polietilen rulonun bosalmasi zamani yenisi ilo
ovozlomo zorurot olduqda asagidaki omoliyyatlar yerino
yetirilmoalidir:

Kabinodo idaroetmo panelindo yuxarida 2 qosa
diiymo geriyo ¢okilir.Bununla pnevmatik sistem vo yigan
aparat tam dayandirilir. Sonra idaroetmo monitorunda (1)
isarosi tosdiglonir (sokil 1.39). Idarsetmo monitorunda
lentin sokili yenidon tosdiglonir. Kombaynin sokili vo
soyyar pultun diiymolorinin funksiyast monitorda oks
olunur.Eyni zamanda lent haqqinda sol kiincdo molumatlar
geyd olunur.

Sakil 1.39 Idaraetma va nazarat monitoru

Lenti doyisdirmok vo ya yenisini alavo etmok {i¢iin
soyyar pultun A diiymosi ilo lentin rulonu yuxariya
qaldirilir. D diiymasi ilo pambiq topunu xaric etdiron gapaq
acilir.
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Sakil 1.40 Sayyar pultla idaraetma

Kombaynin iizerinde olan ki¢cik metal pillokoni
acaraq nozarot meydancasina ¢ixmaq lazimdir.Ac¢ilmig
xaric etmd gapagin sol kiincliindo 2 diiymo vardir.1-ci
yuxartya vo ya asagitya dogru rulonlari horaket etdirilon
diiymoa.2-ci diiymo ilo iso rulona horokot vermoklo lentin
sorbostliyini nizamlamaq olar.1-ci diiymo ilo tiikonmis
rulonu asagiya dogru endirmokls, lizorinds olan dolu rulon
ilo ovoz oluna bilor.Bu zaman kombaynin kabinasindo
movcud olan monitordan vo ya soyyar pultdan miidaxilo
etmok qadagandir! (sokil 1.41).
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Sakil 1.41 Lentin daytgdmlmaSt va sol kiincda

idaraetma diiymalori
I-lent rulonlarint yuxariya va ya asagiya dogru
harakat etdiran diiyma
2-is¢i rulonun lentini nizamlamgq iigtin onu harakat
etdiran diiyma

Ac¢ilmis xaric olma yerindon tiikonmis rulonu
ehtiyyatla ¢okib ¢ixartmaq lazimdir.Tiikkonmis rulonun
tizorina lentin qalig1 dolanib ¢ixarilir.Sonra ehtiyyatda olan
novbati tam dolu rulon sol kiinciindo (1) diiymonin koémoyi
ilo bos galmis yero endirilir vo avozloms olunur.Rulonun
lenti acilir.Horokoti otliron komokgi vallara dolanma is¢i
lentin sxemi asagidaki kimidir.
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1 2 3
Sakil 1.42 Lentin dolanma sxemi.

Belo sxem (sok. 3.4) osasinda lent dolanir.Sonra sol
kiincdaki (1) diiyma ilo yuxariya dogru harokat etdirilir.2-ci
dilymoni 2 dofos sixmagla rulon horokot etdirilib, lent

silindrik pambiq topu hazirlayan mexanizmin lingino
catdirilir. Eyni  zamanda lentin horokoti tam sorbost
olmalidir.

Sonra nozarot meydangasi lizorindon diisiib metal
pillokoni y1igmaq va soyyar pultun C dilymesini sixmagla
gapagin baglanmasina nail olmaq lazimdir.Bununla da
lentin doyisdirilmosi basa catir.

1.37 Bunkerds galan yigilmis qaliq pambiq topunun
konarlasdirilmasi
Sahado is prosesi basa ¢atdig1 vo ya pambiq sahasinin tam
yigilib basa ¢atdig1 zamani bunkerds qaliq pambiq topunu
saxlamaq olmaz.Bunun ii¢iin y1igma vo sorma sistemi tam
dayandirilmali vo kabinonin ddsomasindo yerloson metal
dilymo ayaqla sixilmalidir ki, spindellor tomizlonsin.Bu
zaman idaroetmo monitorunda kombaynin sokili oks
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olunmaqgla sol kiincdo vaxtin bitmoyini goézlomok
lazimdir.(sok.4.1)

Sakil 1.43 Kombayn bunkerinda qaliq pambiq
topunun cixarimasi.

1- Lenti oks etdiron bunkerda pambig topunu biikan
mexanizmin diiymasi

2

3

4

Yigma va pnevmatik sistemi isa salma diiymalari
Idaraetma monitoru

Coxfunksiyali idaraetma dastayi

Sonra idaroetmo panelindo lenti oks etdiron dilyme
sixilir.Bu zaman bunkerds olan pambiq topunun {izori
polietilen ortiikklo biikiiliir.Cox funksiyali idaroetmo
dostoyinin komayi ilo galiq pambiq topu kombayndan
konara xaric olunur.Nozorinizo c¢atdiririq ki,silindrik
formada olan pambiq topu eyni 6l¢iido olmalidir.Ancaq
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kombaynda qalmis galiq pambiq topu xaric olanda
forqli Glgiido ola bilor ki,bu da “qaliq pambiq” topu

adlanir.
John Deere CP690 kombaynin texniki sociyyasi
Cadval 1.2
Model | CP690
Miiharrik
Novii John Deere PowerTech (US EPA Tier2)
Giicti (nominal) 560 a.q (418 kW)
Ehtiyyat giicii 32a.q (24 kW)
Slindrlarin is¢i hocmi 13,5L
Slindrlarin say 6
Turbokompressor moéveuddur
Soyutma sistemi
Rotasiya gostoricisi moveuddur
Soyutma maye ila
Yanacagq sistemi
Novii Elektron injektor
Nizamlanma Elektron
Yoxlama diagnostikast Moéveuddur
Transmissiya
Standart ProDrive avtomatik shift (AST)
Otiirmalar 4 stiratli kecid
konfiqurasiyast PRO-16, PRO-12 VRS
Is¢i stirat diapozonu 1 7,1 km/saat
Is¢i siirat diapozonu 2 8,5 km/saat
Naqliyyat siirat diapozonu 1 14,5 km/saat
Naqliyyat siirat diapozonu 2 27,4 km/saat
Hidrostatik sistem
Novii | ikili
Tormoz sistemi
Novii | Multi disk, maye sistemi ilo
Sinlor (iki variantda ola bilar)
Standart 520/85R42(R1)
Optimal stiriilon sin 520/85R42(R2)
Arxa takor
Standart | IF580/80R34 (RIW)

Pambiq topunun él¢ii parametrlori

Fiziki-mexaniki formasi

| slindrik
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Diametri / eni , sm 238,8 /238,8
Kiitlosi 2041-2268 kq
Ozii bosaldan mévecuddur
Yigan aparat

Gorgalarin say1 6

Gorgo aras1 masafo

762 mm; 813 mm; 914 mm,
965 mm;1016 mm

Yigan aparatin parametrlori

Y1gim torzi Xotti
Aparatin markasi PRO-16 ; PRO-12 VRS
Barabanlar 2

Bir sirada gpindellorin say1

20 (PRO-16), 18 (PRO-12 VRS)

Yanacaq ¢anin gostoricilori

Yanacaq ¢onin hacmi | 1400 L
Maye ilo tomizloma sisteminin ¢oninin hacmi, 1363 L
Dolma siirati | standart

Hidrovliki sistem

Hidrovliki sistemdo yagin hacmi 257 L
Nasosun tipi Tozyiq yaradan
Tozyiqi 207 bar
Yagin axini 204,5 L/daq
Kombaynin uzunlugu
Is¢i vaziyyotdo 11,176 m
Nogliyyat vaziyyatdo 11,938 m
Tokarin agiliginin uzunlugu 4,318 m
Hiindiirlityii
Nogliyyat vaziyyatinda 4318 m
Bunkerin bosaltma voziyyatindo 5334 m
Kiitlasi
6 —corgoli 29937 kq
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2. JOHN DEERE CS 690 MODEL
KOMBAYNILAR

Pambigin yigilmasinda on Onomli masolo onun
keyfiyyetino xolal gotirmodon itkisiz yigmaqdir. Diinyanin
aparict  Olkolorinin  istehsal etdiyi pambiq yigan
kombaynlarin yigan is¢i orqani spindel olmaqla, genis
yayllmisdir. Spindel pambigi o6ziino sariyib, yigim
prosesini hoyata kecirir. Bu aparatlarda nizamlanma
daqigliyi ¢ox olmadigr iiglin yani doqiqlik 0,1 -0 godor
oldugu halda tam y1gim 95 %-9, 0,1 —don ¢ox olduqgda iso
80..90 % - dir ki, bu da itkinin ¢ox olma
gostaricisidir.Pambigin keyfiyyatino golincs iso spindellor
pambiq liflorini darayib qirir ki, bu da toxuculuq materiali
kimi keyfiyyotini asagi salir. Eyni zamanda da pambiq
yigilan vaxt onun ¢iyidlori spindellors toxunmagqla sahayo
dagilir vo ya mexaniki zodolonir ki, bu da pambiq
ciyidlorinin sopin toxum materiali kimi keyfiyystini
azaldir.

Sakil 2.1 John Deere CS690 model kombayni
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Yigimda pambiq lifini qorumaq iiglin 1920-ci ildo
ABS-da “stripper” adli mexanizmi ixtira edildi. Bu
mexanizmin adinin torclimosi oynayan fir¢ga monasi verir.
CS-690 marka olan kombaynlarin yi8an aparatlarinin

mexanizmilori stripperdir
Stripper tipli yigan
~" aparatm 6n gériiniisii
3 \ \_pambig sneki tomizloma bunke
i Tp i memﬁzmiff—“cz—"ﬂ'ei\\
| TE%".—_ —_— ‘.‘.‘_\.j
A - }

| ',I
: L

Sakil 2.2 CS-690 model stripper tipli pambigyigan
kombayn
Bu aparatlarin hor corgosindo 2 odad stripper

qurasdirilmagqla, sag vo sol sneklor tohciz edilmisdir ki,
bu da yigilan pambiq liflorini vo qozalarin1 pnevmatik
kameraya otiiriir. Stripper fircalardan ibarot olmaqgla
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dairovi gokildo firlanir.Eni 5,08 sm, uzunlugu iso 101,6
sm-dir.

Asagidaki 6zslliyi vardir.

1.Pambuq lifini vo qozan1 bir dofoys yigmaq

2.Pambiq ¢iyidlorini toxum materiali kimi qorumaq
3.Pambiq lifinin keyfiyyatini qorumaq

4. Pambig1 sahodon 98 % itkisiz yigmaq
5.Nizamlanmasinin ¢ox asan olmasi

Sakil 2.3 Stripperin asas ig¢i hissalari
1 — rezin par, 2 — neylon fir¢a

Stripperin ara mesafasi 0,64...1.91 sm

Sakil 2.4 Stripperin is¢i hissalorinin vaziyyati
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Sakil 2.5 Stripper tipli pambiq yigan aparat

Yi1gim aparatinda iki stripper,iki snek,intiqal reduktoru
vo aparatin karkast vardir.Aparatin karkasi,poladdan
hazirlanmis iki metal sobokoli novu olan diizbucaql
qutudan ibarotdir.O, yero 30 doroco bucaq altinda
yerlogmigdir.Pamiq kollarina yaxinlasan qabaq hisso
morkozlosdirici metal xizok birlosdirilmisdir.
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2.1 John Deere CS690 markalh kombaynin pambiq
tomizlomd mexanizmin texnoloji is prosesi

Pambiq yigan stripper tipli aparatlarda tomizlomo
mexanizmi qurasdirilmisdir.Belo ki, spindelli aparatlardan
forqli olaraq yigma zamani pambiq kolunda olan pambiq
lifi,yarpag1 vo qozasi qarisiq olaraq yigilir.Yigilan qarisiq
kombaynda olan tomizlomo mexanizmindon kegorok tomiz
pambiq lifi ayrilib osas bunkers toplanir.Tomizlomao
mexanizmda texnoloji proses asagidaki kimi gedir.

Pnevmatik sorma naoticosinds y18ilan kiitlo garisigi verici
mexanizmindon (1) kegorok, kosici iist migarda (2) pambiq
dilimlori acmis qozadan kosilorok tirlor (4) arasi olan
boslugdan kegorok ¢ixariciya (5) verilir.Cixarict (5)
ventilyatorun (9) hava qovma istiqgamatine yonaldorak asas
bunkers naql etdirir.

Boyiik vo ya tomizlonmomis olan kiitlo qarisig tirlo (4)
kosici iist misar (2) arasindan ke¢madiyi halda kigik tir (3)
arast olan boOyiik boslugdan narin disli kosici misar (8)
tizorino kegir.Narmn disli kosici misarmn (8) firlanma siiroti
kasici list misardan (2) iki dofo bdyiik oldugundan iizorino
diismiis kiitlo garisiginit pambiq dilimlorindon kosib ayraraq
cixarictya (5) verir.Cixarici (5) eyni qayda ils ventilyatorun
(9) hava qovma seli istigamotino verarok asas bunkers noql
etdirir.

Narin digli misarin firgast pambiq liflorini tirlor arasi
boslugdan ke¢moyo qoymur.Kiitlo yenidon ikinci {izloyici
firga ilo qarsilasdigindan qorzoklor vo yarpaglar kegir.

Narin digli misarla (8) tir (7) arasindan ke¢gmoyon kiitlo
qarisigr xirda gozciiklii tor arasindan kegmoklo zibil sneki
(10) boynuna verilir.Buradan iso snek vasitosilo zibil
qaris1g1 kombayndan sahoya sopilir.

Tomizlonmis pambiq liflori osas bunkers pnevmatik
naqletdirici ilo verilir (sokil 3).
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Sakil 2.6 Pambiq tamizloyan mexanizmi

1 — verici mexanizmi, 2 — kasici tist migar,

3,6 — kicik tir, 4,7 — tir, 5 — ¢ixarict, 8 — xwrda
digli migar, 9 — ventilyator, 10 — zibil sneki
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Sakil 2.7 Tomizloma mexanizmin sxemi
A — tomizlomaya yigan ling; B — verici mexanizmi;
C — kicik tir, D — kasici tist misar,; E — tirlor; F — xirda disli
misar, G — misarin fir¢asi; H — ikinci tizloma fir¢asi;
1 — xwrda gozciiklii tor,; J — zibil gneki; K — ventilyator;
L — ¢ixarici (12-fir¢a); M — fircalar (¢cixaricida),
N — gabul borusu, O — ¢ixis borusu; P — bunker
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10.34  Pnevmatik sorma sistemi

Pnevmatik sistem pambigin naqlinds,tomizlonmasindo
vo bunkerds pambiq topu hazirlanmasinda osas funksiyasi
vardir.John Deere kombaynlarda pnevmatik sistem tam
clektron formada avtomatlasdirilib. Burada elektron
idaroetmo sistemino kabinodo olan operator nozarot
edir.Pnevmatik sistem asagidaki osas hissolordon ibaratdir.
1.Pnevmatik kamera
2.Pnevmatik borular
3.1ki torafli, parli ventilyator
4.Sorma selini nizamlayan list qapaq
5.Y1gim kiitlosinin naqlini nizamlayan alt qapaq
6.Pnevmatik tutucu komorlorin qapisi
7.Nozarat datgiklori

$akil 1.31 Pnevmatik sorucu selin texnoloji sxemi
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A — pnevmatik hava selinin nizamlayicisi, B — hava axin
borusu, C — qisa borunun tichogazi, D —pnevmatik kamera,
E — naqletdirici sorma asas borular

Pnevmatik kameradan pambiq liflori pnevmatik
borularla asas bunkero Otiiriiliir.Elektron  avtomatik
idaroetmosi naticosindo, pambiq topu hazirlanan bunkerdo,
sorma selinin dovretmo tozyiqi ilo pambiq bikiimi
formalasir.Pambiq topunun slindrik sokilde formalasib vo
six1lib kip hazirlanmagi pnevmatik sistemin sayasindo olur.
Pnevmatik tutucu komorlorin qapisi asas bunkers tokiilmiis
pambiq liflorini posiyalarla biikmo bunkerine vermokls
acilib-baglanir.Sistem elektron avtomatik idaroetmosine
osaslanir.Burada osas i1 nozarot datgiklori goriir.

Sakil 1.32 Ventilyatorun iki tarafli pari
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Sakil 1.33 Pnevmatik sistemin borusu
A — borunun girisi; B — nizamlanan ling; C - ks
qapaq, D — ayran bucagqlar ; E — tutucu parlor

10.35 Pnevmatik sistemin nizamlanmasi.

Pnevmatik sistemin nizamlanmasi idaroetmo
monitorundan istifado etmoklo miimkiin olur.Kombaynin
horokoti zamani monitorda ““ 1 “ diiymosi tosdiglonir.Bu
zaman “RMB SETUP” paneli monitorda oks olunur.Sag
kiincdo “¥¥” “tomizloyon ventilyator barabani yenidon
tosdiglonir.Bu zaman “CLEANER CONFIGURATION”
bolmasindon tomizloyon ventilyator barabanin firlanma
siiroti nizamlana bilor.Sokil 1.34 -iin 3-do (-) vo (+)
vasitosilo ventilyator barabaninin firlanma siiroti sahodo
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pambiq kolunun miqdarindan vo horokot siiraotindon asili
olaraq secilir.

Sokil 1.34 Idarsetma monitorundan ventilyator
barabanin nizamlanmasi

Kombaynin pnevmatik borusunun asagi hissosindo
xtisusi qurasdirilmig ling vardir ki,bu da agilmamis
qozalarin,yarpaqlarin, zibillorin sorulub o6tiiriilmosinin
qarsisint alir.Xiisusi agarla homin ling nizamlana bilor
(sok.1.35).
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Sakil 1.36 Pnevmatik boruda nizamlanan lingin
texnologi sxemi
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Nizamlanan lingin agilis mosafosi 10 sm olduqda,
acilmamis qozalari, yarpaqlar1 va zibillor pambiq lifindon
tam tomizlonir.Sahodo pambiq kolunun iizorindo olan
acilmamis qozalara goro nizamlama islori aparilir.

Sakil 1.37 Pnevmatik boruda aks qapagin texnoloji
sxemi

Pnevmatik boruda nizamlanan oks qapaq vardir ki,bu
da sahodo acilmamis qozalarin ¢ox olmasi ilo olaqodar
olaraq nizamlanir (§ok.1.37). Yoni oks gapaq pnevmatik
boruda sorma tozyiqini azaltmaqla, qozalarin va zibilin
noqlinin garsisini alir (sok.1.38).
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Sakil 1.38 Oks qapagin nizamlanmast.

John Deere CS690 kombaynin texniki saciyyasi

Cadval 2.1
Model | CS690
Miihorrik
Novii John Deere PowerTech PSS FT4
Giicii (nominal) 500 a.q (372,8 kW)
Ehtiyyat giicii 22,4 a.q (30 kW)
Slindrlarin is¢i hocmi 13,5 L
Slindrlarin say 6
Turbokompressor movcuddur
Soyutma sistemi
Rotasiya gostoricisi moveuddur
Soyutma maye ila
Yanacagq sistemi
Novii Elektron injektor
Nizamlanma Elektron
Yoxlama diagnostikast Moveuddur
Transmissiya
Standart ProDrive avtomatik shift (AST)
Otiirmalor 4 siiratli kecid

Isc¢i siirat diapozonu 1

0— 14,5 km/saat

Is¢i stirat diapozonu 2

0— 14,5 km/saat

Nagliyyat siirat diapozonu 1

0- 14,5 km/saat

Naqliyyat stirat diapozonu 2

0 - 27,4 km/saat

Hidrostatik sistem
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Novii | ikili
Tormoz sistemi
Novii | Multi disk, maye sistemi ilo
Sinlor (iki variantda ola bilar)
Standart 520/85R42(R1)
Optimal stiriilon sin 520/85R42(R2)
Arxa takor
Standart | IF580/80R34 (RIW)
Pambuiq topunun élcii parametrlari
Fiziki-mexaniki formasi slindrik
Diametri / eni , sm 239 /244
Kiitlosi,kq 1814-2268
Ozii bosaldan mévcuddur
Yi1gan aparat
Gorgolorin say1 6voya8

Gorgo aras1 masafo

762 mm; 914 mm,
965 mm;1016 mm

Stripping tipli yigan

aparatin parametrlori

Bir corgado dairovi fir¢alarin say1 2
Dairovi firganin uzunlugu, mm 1016
Dairavi firganin diametri, mm 152
Tohcizat snekinin diametri, mm 305

Yanacaq ¢anin gostoricilari

Yanacaq ¢onin hocmi, L

1022

Dolma siirati

standart

Hidrovliki sistem

Hidrovliki sistemdo yagin hacmi 257L
Nasosun tipi Tozyiq yaradan
Tozyiqi 207 bar
Yagm axini 204,5 L/doq
Kombaynin uzunlugu
Is¢i voziyyotdo 11,176 m
Nogqliyyat voziyyatdo 11,938 m
Tokorin agilisinin uzunlugu 4,318 m
Hiindiirliiyii
Nogqliyyat voziyyatindo 4,8 m
Bunkerin bosaltma voziyyatinda 5,3m
Kiitlasi
6 —corgoli 28123 kq
8 - corgoli 28576 kq
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2.2 Kombaynin yad cismlordan tomizlonmasi.

Kombaynin is¢i organlarini y1gim prosesindon sonra
miitloq tomizlomok lazimdir. Pambiq liflorinin kombaynin
hissolori iizorino yapisaraq yangin tohliikosi vo eyni
zamanda pnevmatik sistemindo problemlor yarada bilor.

Bunun {¢lin hava qovma vo sorma sistemlori
filtirlori tozyigli hava slanqi ilo tomizlonmalidir.Bunun
ticlin tohliikosizliyi tomin edon qoruyucu metal 16vhalordon
istifado etmok, kombaynin tizorindon miihorriki igo salma
acarini miitlaq ¢ixartmaq lazimdir. Pambiq liflarinin an ¢ox
yigilan yeri kombaynin arxa korpusiidiir. (sok.2.8)

Sakil 2.8 Kombaynin arxa korpiisii

Burada yigilmis pambiq liflori yangin tohliikosi
yarada bilor.

Hava qovucu vo sorucu sistemin gapagi acilib,
icorisindoki yigilan liflor eyni qayda ilo tomizlonir.Hava
tomizloyicinin {izorindo olan yigmti mexaniki qaydada
tomizlonir.(50k.2.9)
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Sakil 2.9 Hava siizgacinin tamizloanmasi

2.3 Kombaynda polietlen iizliik lentin dolaglarin
doldurulmasi

Pambig topunun iizlitk
dolaglanmin doldurilmas: va

Pambug topun handayan isgi
CE T qapagi idaraetma sayyar pultda
g dsinea A ditymasi ila qaldmbr,
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Uzliik dolag: gétiiron qarmagh
lovheni gapagm ik kanarnda
vetlasdirmak lanmdir

Uzlitk dolagmm igliyini sol || islanmis fizlitk dolagmm icliyvinin
tara£d3n garmaqgh l6vhaya kegir- uzaglagdmimas:
mak =

fi v
Uzliik dolagmm yuman cargaya Slmpecy gl T oo o 13
galdini vera gatana gadar Idaraetma

’ diiymasi ils
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2.4 Tama RMW ® pambiq topunu biikmaJ sistemi

Bu sistem 7760;CP690; CS690 markali kombaynlarda
movcuddur. Bu sistem yigilmis pambigin keyfiyystini
gorumaqla noqliyyat wvasitolori ilo noqlini asanlagdirir.
Sahoads pambiq itkisini minimumlasdirir.

Gocanna0 oo bl 5 =
TRRLRRAS a7 i Y O NS
;_5“ = 1 £ )
§‘=‘?\ ¥ & @ “l : q“"\-,.____..f'
tutucu isci lentin -
- normal diisma

Taziyyaﬁl vaziyyati
|
k. \//

Sakil 9 Pambiq topunun biikma mexanizmi

I w:
| SRR tmm\wc iﬂ"‘—’r f")
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Sakil 6 Pambiq topu hazirlayan mexanizmi
1 — asagi aparict val; 2 —iist ayirma vali; 3 — yuxart
aparict val; 4 — yuxart istigamatlondiran val; 5 — yuxari
kvadrat val,toraflori 152 mm ; 6 — iist on ¢ixig gapisinin
vali; 7 — tist arxa ¢ixis gapisimin vali; 8, 9 — asagi arxa
¢ixis gapisumin vali, 10 — arxa sixici val ; 11 — tist tutucu
val ; 12 — yuxaridan asagiya kegid vali ; 13 — arxa sixici
val
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Tama RMW?® Xiisusiyyatlori

1 Tama RMW* Z-LOCK® kip hazirlanmus veziyyatda
Tama AMW® Polietilen gatmin nazik tabagasi ila hazirlanms slindrik formam tam dévriamakla biikiilmoasi

2 RMw" Strukturu A

RMW - slindrik formada fizlik 2 hissadan ibarat olmagla
azlanir

a) daxili gat yapsq: ey bagla ¢ P
b) xarici gatlar bir tarafli vlpl;qanh olan | pambigla tamasda
olmayan 2-ci va 3-cil gatlardan ibaratdir.

Slindrik formada hazirlanmig pambig topun ﬁurhu
cakilmupohenl:lzi dan ibarat olmagla p &

keyfiyvatini saxl g hadan d naglimi
“llll.;dl.ﬂ!'

Bidkma formas

Radio tezliyi ila mlayyanlasdirtimasi
Mahsulum vifnlmas ila bikilmasinda
hanrlaman slindrik RMW modulun
fizarinda olan metal rangli misam (etheti)) %57
JD clektron sistema inteqrasiya etmaklyf = -
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a Z-LOCK™ sistem pambig topunu billomalkla lcanar tasirlardan
aymir.Belalikls 24 zaar miiddating gadar biikiilmiis formada

gala bilar,
. Z-LOCK™ sistem pambig lifinin kevfivvorini saxianiimss: dgin
@ goruyucs tabags amala gatirir

Kiiloys davamh

i RN dizliiniin strukmare
liylin 2 haglignds zlik daralarag killaya
favambgun maksimumlasdir

5 Ozlliyiin cakilmesinds
vapigqanhyg iki dafa

minimumlagdurir

Har bir rulowsn RMYW - in daxilinds olan
plastils dxbdyie Grormsds mlmrssi var

Plastilc skt
b lir dirkiivitn vol darafimds gevd ediir
ditrgiin vigmaga kbmak otmak.

fieliyiim femrinda gara niigieler ve gy solay
1 aul var,
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3. John Deere 9970 markah pambiq y1igan kombaym

Bu kombaynlar sado konstruksiyaya osaslanib yigici
mexanimmi spindel tiplidir. 4 vo ya 5 corgoli yi8an aparat
olmagla,corgolorin  hiindiirliiyiinii avtomatik nizamlayan
idaroetma sistemi ilo tochiz edilmisdir.Pambiq toplama
sistemi soboto osaslanan sistemidir.Sobotin  (bunkerin)
{imumi hacmi 30,2 m?-dir.Bu markada olan kombaynlarda
da John Deere kombaynlarin pambiqyigan vo bosaldan
sistemi ilo toxminon eynidir.Ancaq texniki sociyyolori ilo
bir-birindon forqlonirlor.

Sakil 6 John Deere 9970 markali pambigyigan kombayn
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John Deere 9970 markalh pambiqyigan kombayn
asagidaki asas hissalordon ibaratdir.

1.Y1gan aparat

2.Pnevmatik sistem

3.Maye ilo tomizloma sistemi

4.Pambiq toplayan vo xaric edon mexanizmi

Yigan aparat asagidaki asas hissalardon ibaratdir.
1.Kolqgaldiran
2.Y181c1 mexanizmi

e
= e
HE
3

-

Sakil 6 Pambigyigan aparat

Kolqgaldiran asagidaki asas hissalordan ibaratdir.
1.Qosa burun

2.1stigamotlondiron (bigaq vo ya yay)

3.Metal bagmaq

Yigic1 mexanizmi asagidaki osas hissalordon ibaratdir.
1.Spindelli baraban (2 adad sag vo sol)

2.Firgal1 yastiq (stitunu)

3.Cixarict val (siitunu)

Pnevmatik sistem asagidaki asas hissolordan ibaratdir.
1.Pvevmatik kamera
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2.Pnevmatik borular
3.Ventilyator (iki parli)

Maye ilo tomizloma sistemi asagidaki asas hissalordon
ibaratdir.

1.Maye coni

2.Maye nasosu

3.Maye borular1

4. Maye siizgoci

5.Tozyiq forsunkasi

6.Fircal yastiqlar

Pambiq toplayan v xaric edoan mexanizmi asagidaka
asas hissalordan ibaratdir.

1.Pambiq sabati (bunkeri)

2.Tachizat sneki (3 odad)

3.Nogletdirici transportiyor (zoncirli 3 adod)
4.Hidravliki bosaltma sistemi

o

ax
'l

Sakil 6 Tochizat sneki 3 adad vo nazarat da_tél:ki
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Sakil 6 Sabatn bosaltma marhalalori |
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Sakil 6 Idaraetma kabinasi
1 — operator kreslosu, 2 — kémakgi ticiin stul, 3 — idaraetma
stikani, 4 - aylonc , 5 — ¢ox funksiyall idaraetma dastoyi,
6 — kiinc siitunu (displey), 7 — idaraetma paneli, § — FM
radio,kondisoner
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$akil 6 Kiinc siitunu (displey)

] —

2
3
4

biitiin texnoloji amaliyyatlari aks etdiran monitor
— akkumulyatorda carayan gostoricisi

— mithoarrikin soyutma sisteminda olan hararat
—yanacaq saviyyasinin gostaricisi

Idaraetmo monitoru
Yigan aparat barods idarsetmo monitorunda asagidaki

indikatorlarla xobordarliq edir.

1.Y1gan aparatin ilismo muftasinin bos firlanmasini
2.Pnevmatik kameranin va qapiciglarin vaziyyati
3.Y18an aparatin siirotini

4 Nominal isi
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Ogor indikatorlardan birinin lampas1 yanarsa (baraban
dayanarsa vo ya pnevmatik kameranin qapiciglart zibillo
tutulubsa) monitorda STOP lampas1 yanar vo signal sasi ilo
xobordarliq olunar.Bu vaxt dorhal kombayni1 dayandirmali
vo miithorriki sondiirmokls, nasazligi aradan gqaldirmaq
lazimdir.Sistemds normal voziyyst oldugda NORMAL (A)
indikator lampas1 yanar.

-
‘*“““(5

Sakil 6 Idaraetma monitoru
A — indikator lampasi NORMAL
B — Lampa STOP
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John Deere 9970 marka pambiq yigan kombaynin texniki

saciyyasi
s/s | Adi Olgii komiyyoti Gostaricilori
1. | Miiharrikin nominal giicii kVt 187
2. | Slindrlorin say1 adod 6
3. | Slindrlorin is¢i hacmi L 6,8
4. | Miihorrikin modeli - John Deere Powertech
TIERII
5. | Dirsokli  valin  nominal Dovr/doq 2200
dovrlar say1
6. | Transmissiya - 3 pillali hidrostatiki
Otiirmo
Isci siirat 1-ci Gtiirmoado Km/saat 0-6,1
Isci siirat 2-ci 6tiirmoda Km/saat 0-72
Noqgliyyat  siiroti  3-cii Km/saat 0-25,1
Otiirmoado
7. | Yigan aparatin say1 adad 4
8. | Yigic1 barabanlarin say1 adad 8
9. | Baraban diametri boyunca adad 12
nizamli gpindel corgoalarin
say1
10. | Spindellorin bir is¢i sirada adod 18
say1
11 | Bunkerin hacmi L 3624
12 | Yanacaq ¢onin hocmi L 454
13 | Maye ¢oninin hacmi L 1040
14 Qabarit 6lgiilori
Eni mm 3861
Uzunlugu mm 7864
Hiindiirliyt mm 3759
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4. TEXNIKI XIDMOT QAYDALARI
Hoar 10 saatdan bir
- miiharrikin yag soviyyasinin yoxlanmasi
hidrovlik/ Hidrostatik sistemdos olan yagin
soviyyesinin yoxlanilmasi
sistemin biitlin Gtriicii borularini vo miiharrikin
soyutma sisteminda mayenin soviyyasinin
yoxlanilmast
reduktorda yag soviyyesinin yoxlanilmasi
maye tomizloma sistemin ¢oninds mayenin
soviyyesinin yoxlanilmasi
- yangin sondiiron balonlarin yoxlanilmasi
- yanacagq siizgoclorinin yoxlanilmasi,zorurat olarsa
tomizlonmasi vo ya doyisdirilmasi
- pambiq topunu hazirlayan bunkerin
transportyorunun zoncirlorinin tarimligimin
yoxlanilmast
- tokar sinlorinds olan tozyiqin yoxlanilmasi
- gpindelloari vo harokot verici mexanizmilorin
yaglanmasi
- bunkerin bosaldic1 hidroslindrinin diyircokli
yastiglrinin yaglanmasi
- y1gan aparatin horokot verici teleskopik valinin
yaglanmasi
- yi18an aparatin qaldirib-endiron mexanizmindo
harakat verici oxun yastiglarinin yaglanmasi
Hoar 50 saatdan bir

- harokot otriicii qayiglarin tarimliginin yoxlanmasi
- ¢ixaric1 valin alt diyircokli yastigin yaglanmasi
- y1gan aparatin oynaqglarinin yaglanmasi

Hoar 100 saatdan bir
- transmissiyada olan yag soviyyasinin yoxlanilmasi
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- yi8an aparatin  horokot Otliron kardan valmin
yaglanmasi
- Otriicti kardan vallarin oynaqlarinin yaglanmasi
- pambiq topu hazirlayan mexanizmindo reduktorlarin
yaglanmasi
- hidrovliki  harokot wverici kardan oynaqlariin
yaglanmasi
idaroetma siikanin donma dirsoklorin,oynaqglarin vo
stikan gollarin yaglanmasi
pnevmatik  sisteminds  ventilyatorun  diyircokli
yastiqlarini,qollarinin yaglanmasi
idaroetma kabinasinds hava siizgocinin tomizlonmasi
stikan dirsoklorinin boltlarinin sixilmasi
tokor topunun va sinlorin voziyyatinin yoxlanilmasi
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John Deere 7660 markalh kombaynin texniki saciyyasi

Cadval 3

s/s | Adi Olgii komiyyoati Gostoricilor

1. Miihorrikin giicii kWt/a.q 274/373

2. Miihorrikin modeli -—- John Deere Power

Tech Plus

3. Slindirlorin say1 odad 6

4. Is¢i hocmi L 9

5. Aspirasiya --- Turbo-kompressor

6. Yanacaq ¢onin hacmi L 1098

7. Akkumuluyator V/A 12/700

8. Transmissiya - 4 pillali hidrostatiki
Novil 6tlirmo

9 stirat diapozonu Km/saat 0-275

10. Y1gan aparatin cargalorin adad 6
say1

11. Corgolarin 6lgiilori sm 38,76,81,91,97,102

12 Y18im corgolorin formasi Xotti

13 Yigan aparatin markast PRO-16,

PRO-12 VRS

14 Spindellorin bir ig¢i sirada adod 18
say1

15 Spindelin diametri mm 12,7

16. Yag ¢onin hacmi L 227

17 Hidrosistemds olan tozyiq MPa 20,7

18. Hidromiiharrikin L/doq 204
mohsuldarligi

19. Maye ¢onin hacmi L 1325

20. Pambiq sobatinin m3 33,6
(bunkerinin) tutumu

21. Kiitlasi kq 23278

22 Qabarit olgiilori
eni mm 5537
uzunlugu mm 10135
hiindiirlityii mm 5334
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John Deere 7760 markalh kombaynin texniki saciyyasi

Cadval 3
s/s | Adi Olgii komiyyoati Gostoricilor
1. Miihorrikin giicii kWt/a.q 368/500
2. Miihorrikin modeli - John Deere Power
Tech Plus
3. Slindirlorin say1 adad 6
4. Is¢i hocmi L 13,5
5. Aspirasiya - Turbo-kompressor
6. Yanacaq ¢onin hacmi L 1136
7. Akkumuluyator V/A 12/700
8. Transmissiya - 4 pillali hidrostatiki
Novil 6tlirmo
9 slirat diapozonu Km/saat 0-275
10. Y1gan aparatin cargalorin adod 6
say1
11. Corgolarin 6lgiilori sm 38,76-102
12 Yi1gim cargoalorin formasi Xotti
13 Yigan aparatin markast PRO-16,
PRO-12 VRS
14 Spindellorin bir ig¢i sirada adad 18
say1
15 Spindelin diametri mm 12,7
16. Yag ¢onin hacmi L 227
17 Hidrosistemds olan tozyiq MPa 20,7
18. Hidromiiharrikin L/doq 204
mohsuldarligi
19. Maye ¢onin hacmi L 1325
20. Pambiq biikiimiiniin formas1 | - Slindrik biikiim
Pambiq biikiimiiniin eni mm 2438
Pambiq biikiimiiniin kiitlosi kq 2041-2268
Pambiq biikiimiiniin diametri mm 2286
21. Kiitlasi kq 30698
22 Qabarit olgiilori
eni mm 5537
uzunlugu mm 11176
hiindiirlityii mm 5334
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John Deere 7460 markali kombaynin texniki saciyyasi

Cadval 2.1
Model | 7460
Miihoarrik
Novii 6068T
Giicti 173 a.q (129 kW)
Slindrlorin is¢i hacmi 6,8 L
Slindrlarin say 6
Turbokompressor mévcuddur
Soyutma sistemi
Rotasiya géostoricisi méveuddur
Soyutma mayenin hacmi 33,1L
Yanacagq sistemi
Novii Elektron injektor
Nizamlanma Elektron
Transmissiya
Standart ProDrive avtomatik shift (AST)
Otiirmalor 3 stiratli kecid

Is¢i stirat diapozonu 1

0— 595 km/saat

Is¢i stirat diapozonu 2

0— 14,09 km/saat

Noagliyyat siirat diapozonu 1

0- 29,6 km/saat

Hidrostatik sistem
Novii | ikili
Tormoz sistemi
Névii | Multi disk, maye sistemi ilo
Pambiq topunun él¢ii parametrlori
Fiziki-mexaniki formasi slindrik
Diametri / eni , sm 239 244
Kiitlasi,kq 1814-2268
Ozii bosaldan méveuddur
Y1gan aparat
Gorgolorin say1 4,56 vo 8
Gorgo aras1t mosafo 762 mm; 914 mm,
965 mm;1016 mm

Stripping tipli yigan aparatin parametrlari

Bir corgoado dairovi firgalarin say1 2
Dairovi firganin uzunlugu, mm 1016
Dairavi firganin diametri, mm 152
Tohcizat snekinin diametri, mm 305
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Yanacaq ¢anin gostoricilori

Yanacaq ¢onin hocmi, L

454

Dolma siirati

standart

Hidrovliki sistem

Hidrovliki sistemdo yagin hacmi 68 L

Nasosun tipi Tozyiq yaradan
Tomizloma mexanizmi

Ust misar 630 dovr/deq

Cixarici 1310 dovr/dag

Narn disli misar 550 dovr/deq
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9.CASE IH SIRKOTININ
TARIXI

1842-ci ildo Italiyada bu
sirkotin tomoli qoyulub.Jerome
Case taxil doyon masinlar1 bu
6lkado ilk dofs yaratmigdir.
1869-cu ildo buxarla yaradilmis
maginlar benzinlo avoz edildi.
. 1886 —c1 ilda bu sirket bir ¢ox
~ kond tosarriifati masinlarinin

istehsalina basladi.
Jerome Case (1819-1891)
Sirkatin banisi 72 yasinda 1891-ci ilds vofat etdi.
1892 —ci ildo sirkot dizello igloyon traktorlar,1911-ci ildo
1so avtomobillor istehsal etmisdir.
1967-ci ildo sirkot mohsullarini Case adi altinda brend
marka olaraq,istehsalina baslayir.
1984 — ci ildo istehsal olunan biitiin kond tosoriifatt
masinlar1 Case IH markasi adi ilo istehsal olundu.
Hal-hazirda bu sirkot diinya bazarinda ohomiyyotli yer
tutmusdur.Diinyada bu marka yaxs1 keyfiyyotli masinlarin
olmast ilo taninir.Yiiksok keyfiyyotli innovasiya osasinda
kombaynlar istehsal edir.
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9.1 “CASE IH COTTON EXPRESS”
PAMBIQYIGAN KOMBAYNLARI
Miiasir modelds istehsal olunan kombaynlar pambiq
y1igim mexanizmin qurulusuna, bunkers yigim formasina
goro forqlonir.Yarim modul vo soboto osaslanan sistemlo
tochiz olunmusdur.Y1gim mexanizmi spindelo osaslanir. Bu
kombaynlarda 2 ventilyator vardir ki, bu da giicli
pnevmatik  sistemin  modvcudlugunu  gostorir.Miiasir
modelds Cotton Express 420, Cotton Express 620, Cotton
Express 635 markada olan kombaynlardir.Bu kombaynlarin
John Deere kombaynlarindan osas forqi yiingiil ¢okido
olmasiyla forglonir. Toxminon kombaynlar arasinda 5000
kq —a yaxin ¢aki forqi vardir.

Fambegyigan
Kombayn
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9.2 idaraetms kabinasi

Genis vo komfortlu idaroetmo kabinasi, ki adam {i¢lin
nozordo tutulmusdur. Genis goriinlisli  sliso, giicli
kondisioneri giliclii sos vo titromoyo qarsi izolyasiya
edilmis operatorlara komfortlu bir is miihiti yaratmaga
imkan verir. Operator kreslosu “asma havali sistemina”
malikdir.

Bu tohliikesizlik sistemi, kombayn dayanarken,
operator kombayni tork etdiyi anda, pambiqyigan vo
toplayan mexanizmilori dayandirmaqla, operatoru ola
bilocok goza riskinin qarsisini almis olar.

Sakil 9.1 Idaraetma kabinasi
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Hosas idaroetmo sistem monitorunda pambiq yigan
kombaynin  biitiin  texnoloji  parametrlori  hagqinda
molumatlari, o climlodon miihorrikin vo ventilyatorun
dovrlor sayini, is saatlarini, yaglama sistemindo olan
gostoricilori, maye ilo tomizlomo sistemindo maye
tozyiqini, pambigimn  top  modulunun  hazirlanma
gostaricilorini, yanacaq soviyyosini, miihorrikin
temperaturunu, sos vo isiq xobordarliq sistemlori oks
olunur.

Sakil - 9.2 idaraetma monitoru va paneli
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Kabinodo yuxar1 hissosindo mikroiqlimi tonzimloyon
kondisioner yerlogsmisdir.Yuxarida bir diiymo yerlogsmisdir
ki, tocili voziyyatlordo dilyoni basmagqla, ventilyatoru
avtomatik olaraq dayandirib, sobotin qapagini agaraq
sobotdoki toplanmis pambigi siirotlo bosaldir.Bu sistem
Case IH pambiqyigan kombaynlarinda ancaq moévcuddur.
Idaroetmo paneli operatorun kreslosunun sag torofinda
yerlogdirilmisdir.

Sakil 9.3 Kabinados yiixar: hissada olan ditymalor

9.3 Pambiqyigan aparat
Pambiq y1gan aparatda iki spindelli barabanlar sag vo sol
torofdo yerlosmoklo pambiq lifini asanhiqla yigir.Yeni
innovasiya asasinda yaradilmig yigan aparat kolun tizorindo
olan pambig1 ikinci kegid etmodon asanligla yigir.
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Sakil 9.4 Pambigyigan aparatin iist goriiniigii

Case IH adli pambiq yigan kombaynlar yiiksok
mohsuldarligi ilo pambiq corgosini avtomatik izlomaklo,
y1gim apara bilir.Sahonin mailliyino avtomatik uygunlasan
yigan aparat tochiz edilmisdir.Qarsiya ¢ixan bir maneo
oldugu todqirds y18an aparat ani vaxtda qalxib onu kegorak
yenidon 0z corgosi ilo y1gim aparmaq imkani var.

Sakil 9.5 Pambigyrgan aparat
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Pambiq kollarin hiindiirliiyiine goéro yi8ict aparatin
siitunu nizamlanandir.Y1g1c1 baraban {izorindo 12 siitun, hor
bir siitunda 18 gpindel var.Bir barabanda 216 odod
spindel,bir yi1gic1 aparatda 432 odod spindel var. 4 corgoli
yigan aparatda 1728 odod spindel, 5 corgoli yigan

aparatlarda 2160 spindel var.

s
.fm
a3
rfv-_
Las s )
"""‘
-
L s s
TTee
vy, |
e a s . WH
rve |
B s
e .
-vvl‘:-
el

Y
-

Sakil 9.6 Pambtqytgah aparat

Spindeldo 14 dis var. Spindelin formasi iigbucaq fiquru
olmagqla 30 doroco  bucaq altinda  dislor
diiziilmiisdiir.S1iyrict olan spindellor ilo 11 dis olmaqgla 45
doraco bucaq formasinda olur.

Sakil 9.7 Spindel
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Case IH pambiq yigan kombaynlarinda yigan
aparatlarin fir¢ali yastiglar tok-tok doyisdirilo bilor.Fir¢ali
yastiglar elastikliyi ilo yiiksok tozyiqoa qarst miiqavimotli
olaraq, plastik materialdan hazirlanmisdir.Tosir edon
qiivvalora garst 3 dofo material miigavimotlidir.Onun ¢evik
strukturu sayosindo gpindellori tomizlomoklo borabor
sistema tam uygunlasib.Fircali yastiglarin siitunu dono
bilon oldugu iicin onun tomizlonmasi vo dayisdirilmasi
ticlin olverisli voziyyotdadir.

Sakil 9.8 Fir¢ali yastiglar siitunu

Case IH pambiq yi1gan kombaynlarinda ¢ixarici vallar
sar1 uretan materialindan hazirlanmisdir.Firgali yastiglarin
sirtinmosi  noticosindo  pambiq  liflorini  asanligla
spindellordon gabardaraq, ¢ixaricilar vasitosilo asanligla
ayrilir.Uretan materiali siirtinmaya,istiliys vo nomliys qarst
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cox davamli oldugu t¢iin fiziki-mexaniki deformasiyaya
ugramir.

Sakil 9.9 Cixarict vallar
Cixarici vallarin siitunu otrafinda idaroetmo kabinosino

signal otiiron datgiklor vardir ki,bu da meydana c¢ixan
nasazliq barodo moalumat verir.Cixarici vallar gpindellordon
pambiq liflorini darayan fircali yastiglarda liflorin
toplanmasinuin garsisint almaqla doqiq Otiirmoni yerino
yetirir.

Sakil 9.10 Cixarici vallarin siitunu
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Spiralvari naqil xotti vasitosilo konardan nozarot iiglin
yigan aparatt horokot etdirmok olar.Homginin bundan
istifado etmoklo, tomirdon sonra islodib nizamlanmas1 asan
olur.Bu operatora horokotin solis olmasini, onun spektrinin
goriiniisli liclin genis sorait yaradir.

£ ';‘;" ‘
$akil 9.11 Yigan aparati kanardan islaodon ditymo

9.4 Pnevmatik sorma sistem
Case IH Cotton Express 420 model olan
kombaynlarinda pnevmatik sistemdo 2 odod ventilyator
vardir. Pnevmatik sistemindo iki torofli sorma seli
yaradaraq yigillan pambigi itkisiz pambiq sobotino
yigilmasini tomin edir.
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Sakil 9.12 Pnevmatik sorma sistem

Case IH cotton Express 420 model pambiqyigan
kombayni pambiq sobotini dik voziyyoto gotirmoklo
bosaldir. Kombaynin taraz voziyyatini pozmadan bosaltma
hiindirliyt 2,8 — 3,7 m araliginda olur.

Case IH pambiqyigan kombaynlart ¢ox tutumlu
pambiq sobatino malikdir.Sabotdo datgiklorin kdmaokliyi ilo
sobotin dolma soviyyasi barodo molumat idaroetmo
kabinosino signal vasitosilo  otriliir.Pambiq ¢ox six
yigildigindan 25% -dan ¢ox sabatdo olan yera qonaot edir.

Sabatin igorisindo hidrovliki sistemls tochiz edilmis 3
snek mexanizmi vardir ki, bu da pambigin sobotdo
sixilmast tiglin quragdirilmigdar.
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Sakil 9.13 Pambig1 bosaldan bunker va mexanizmi

Case IH pambigyigan kombaynlart ¢ox tutumlu
pambiq sabatino malikdir.Sabotds datciklorin komokliyi ilo
sobotin  dolma soviyyasi barodo molumat idaroetmo
kabinasine signal vasitasilo  Otriiliir.Pambiq ¢ox six
yigildigindan 25% -don ¢ox sabatdo olan yers gonast edir.

Sobotin igarisindo hidrovliki sistemlo tochiz edilmis 3
snek mexanizmi vardir ki, bu da pambigin sobotdo
sixilmast liclin  qurasdirilmisdir.Sobotdo  olan  sneklor
miiqavimotlo iizlogsdikdo sixlasdirilan tirlor avtomatik
harakata galarak sobatdaki y1gilmis pambigi sobatin sonuna
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sixir. Bu sistem istonilon vaxtda operator torofindon do
idaraedils bilar.

9.5 Miiharrik.

420 modelinds olan
pambiqyigan kombaynlarin miiharriklorinds slindrlorin say1
6, hocmi 8,3 litr, Cummins adli markadadir.Miiharrikin
yanacaq yandirma sistemi

Case IH Cotton Express

injektorlu  olmaqla turbo-
aftercooler tipli sistem tochiz edilmisdir.Miihorrikin dévrlor
say1 220 dovr/dag,glicii iso 275 a.q.-dir.

Case IH Cotton Express 420 markali kombaynin texniki

saciyyasi
Cadval 9.1
s/s | Adi Olgii komiyyati Gostoricilor
1. Miiharrikin giicti kWt/a.q 202/275
2. Miiharrikin modeli - Cummins
3. Slindirlarin say1 adad 6
4, Isci hocmi m3 8,3
5. Aspirasiya - Turbo-kompressor
6. Yanacaq ¢onin hocmi L 568
7. Akkumuluyator V/A 12/700
8. Transmissiya - 3 pillali hidrostatiki
Novii otlirma
1-ci siirat kegidi Km/saat 0-58
2-ci siirat kegidi Km/saat 0-6,8
3-cii siirat kegidi Km/saat 0-273
9. Y1gan aparatin cargalorin adad 4-5
say1
10. Isci en gotiiriimil mm
Dar corgodo 762 — 813
Gen corgada 914 - 1016
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11. Spindellarin bir ig¢i sirada adod 18
say1
12 Spindelin diametri mm 12,7
13 Cixarici valin novii --- Uretan
14. Yag ¢onin hocmi L 227
15 Ventilyatorun novii - Venturi
16. Ventilyatorun siirati Dévr/daq 4100
17. Maye ¢onin hacmi L 1380
18. Pambiq sobotinin kq 3856
(bunkerinin) tutumu
19. Kiitlasi kq
4 corgoli 15853
5 corgoli 16828

9.6 CASE TH MODUL EXPRESS 635 PAMBIQYIGAN

Bu modelds olan kombayn Case IH pambiq yigan
kombaynlarinin qurulusu vo texnoloji i prosesi toxminon
eynidir.Asagidaki forgli 6zolliyi vardir.

KOMBAYNI

-108-




1.Yanacaga gonaat

2.Yaglama materiallarinin

olmasi
3.Yiiksok is¢i siirati

4.9] amayinin tam aradan qaldirilmasi

istifadasinin  uzun miuddoatli

5.Boyiik xorclora ehtiyac olmadan noqgliyyat vasitosilo

pambiq toplarinit maneasiz dasimaq

6.Pambiq qurudulma montagoalorine ehtiyac olmadan xam
material oldo etmok

Case IH Cotton Express 635 markali kombaynin texniki

saciyyosi
Cadval 9.3
s/ | Adi Olgii komiyyoati Gostoricilor
s
1. Miiharrikin giicii kWt/a.q 294/400
2. | Miihorrikin modeli - Iveco
3. Slindirlarin say1 adad 6
4, Isci hacmi m3 8,7
5. | Aspirasiya --- Turbo-kompressor
6. Yanacaq ¢onin hocmi L 757
7. | Akkumuluyator V/A 12/950
8. Transmissiya -—- 3 pillali hidrostatiki
Novii otlirmo
1-ci siirat kegidi Km/saat 0-6,8
2-ci siirat kegidi Km/saat 0-84
3-cii siirat kegidi Km/saat 0-24,1
9. | Yiganaparatin corgolorin adad 6
say1
10. | Isci en gotiiriimii mm
Dar corgado 762 — 813
Gen corgado 914 - 1016
11. | Spindellorin bir is¢i sirada adod 18
say1
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12 | Spindelin diametri mm 12,7
13 | Cixarict valin novii - Uretan
14. | Yag gonin hacmi L 303
15 | Ventilyatorun novii - Venturi
16. | Ventilyatorun stirati Doévr/doq 4100
17. | Maye ¢onin hacmi L 1380
18. | Pambiq sobatinin kq 5443
(bunkerinin) tutumu
19. | Kiitlosi kq 23950

9.7 CASE TH MODUL EXPRESS 620 PAMBIQYIGAN
KOMBAYNI

oy
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Case IH Cotton Express 620 markali kombaynin texniki

saciyyasi
Cadval 9.2
s/ | Adi Olgii komiyyati Gostaricilor
s
1. | Miihorrikin giicii kWt/a.q 250/340
2. Miiharrikin modeli --- Cummins
3. Slindirlarin say1 adad 6
4. | Isci hocmi 3 83
5. | Aspirasiya --- Turbo-kompressor
6. | Yanacaq ¢onin hocmi L 757
7. | Akkumuluyator V/A 12/950
8. Transmissiya - 3 pillali hidrostatiki
Novil 6tlirma
1-ci siirat kecidi Km/saat 0-63
2-ci siirat kegidi Km/saat 0-7,7
3-cii siirat kegidi Km/saat 0-24,1
9. | Yigan aparatin corgalorin adad 6
say1
10. | TIsci en gotiiriimii mm
Dar corgado 762 — 813
Gen corgada 914 - 1016
11. | Spindellorin bir is¢i sirada adod 18
say1
12 | Spindelin diametri mm 12,7
13 | Cixarict valin novii - Uretan
14. | Yag ¢onin hacmi L 303
15 | Ventilyatorun novii --- Venturi
16. | Ventilyatorun siirati Dévr/daq 4100
17. | Maye ¢onin hocmi L 1380
18. | Pambiq sobatinin kq 4762
(bunkerinin) tutumu
19. | Kitlosi kq 20230
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Case IH Cotton Express 2555 markali kombaynin texniki

saciyyasi
Cadval 3
s/ | Adi Olgii komiyyati Gostaricilor
s
1. | Miihorrikin giicii kWt/a.q 193.8/260
2. Miiharrikin modeli --- 6TA 830
3. Slindirlarin say1 adad 6
4. | Isci hocmi 3 83
5. | Aspirasiya --- aftercooled
6. | Yanacaq ¢onin hocmi L 568
7. | Akkumuluyator V/A 12/700
8. | Transmissiya - 3 pillali hidrostatiki
Novil 6tlirma
1-ci siirat kecidi Km/saat 0-5,7
2-ci siirat kegidi Km/saat 0-69
3-cii siirat kegidi Km/saat 0-29,6
9. | Y1gan aparatin corgolorin adad 4vas
say1
10. | TIsci en gotiiriimii mm
Dar corgado 762 — 813
Gen corgada 914 - 1016
11. | Spindellorin bir is¢i sirada adod 18
say1
12 | Spindelin diametri mm 12,7
13 | Cixarict valin novii - Uretan
14. | Yag ¢onin hacmi L 303
15 | Ventilyatorun névii - Venturi
16. | Ventilyatorun siirati Doévr/doq 4100
17. | Maye ¢anin hacmi L 1380
18. | Pambiq sobatinin kq 4762
(bunkerinin) tutumu
19. | Kiitlosi kq 23950
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Case IH Cotton Express 2155 markali kombaynin texniki

saciyyasi
Cadval 9.2
s/ | Adi Olgii komiyyati Gostaricilor
s
1. | Miihorrikin giicii kWt/a.q 193.8/260
2. Miiharrikin modeli --- 6TA-830
3. Slindirlarin say1 adad 6
4. | Isci hocmi 3 83
5. | Aspirasiya --- Aftercooled
6. | Yanacaq ¢onin hocmi L 454,5
7. | Akkumuluyator V/A 12/700
8. | Transmissiya - 3 pillali hidrostatiki
Novil 6tlirma
1-ci siirat kecidi Km/saat 0-5,7
2-ci siirat kegidi Km/saat 0-69
3-cii siirat kegidi Km/saat 0-273
9. | Y1gan aparatin corgolorin adad 4vas
say1
10. | TIsci en gotiiriimii mm
Dar corgado 762 — 813
Gen corgada 914 - 1016
11. | Spindellorin bir is¢i sirada adod 18
say1
12 | Spindelin diametri mm 12,7
13 | Cixarict valin novii - Uretan
14. | Yag ¢onin hacmi L 303
15 | Ventilyatorun novii --- Venturi
16. | Ventilyatorun siirati Dévr/daq 4100
17. | Maye ¢onin hocmi L 1458
18. | Pambiq sobatinin m3 32,5
(bunkerinin) tutumu
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Case IH Cotton Picker CPX 610 markah kombaynin texniki

saciyyasi
Cadval 9.2
s/ | Adi Olgii komiyyati Gostaricilor
s
1. | Miihorrikin giicii kWt/a.q 253,5/340
2. Miiharrikin modeli --- 6TAA-8304
3. Slindirlarin say1 adad 6
4. | Isci hocmi 3 83
5. | Aspirasiya --- Turbocharged-to-air
6. | Yanacaq ¢onin hocmi L 757
7. | Akkumuluyator V/A 12/950
8. | Transmissiya - 3 pillali hidrostatiki
Novil 6tlirma
1-ci siirat kecidi Km/saat 0-63
2-ci siirat kegidi Km/saat 0-7,7
3-cii siirat kegidi Km/saat 0-24,1
9. | Yigan aparatin corgalorin adad 6
say1
10. | TIsci en gotiiriimii mm
Gen cargado 920,965,1016
11. | Spindellorin bir is¢i sirada adod 18
say1
12 | Spindelin diametri mm 12,7
13 | Cixarict valin novii - Uretan
14. | Yag ¢onin hacmi L 303
15 | Ventilyatorun say1 adad 2
16. | Ventilyatorun siirati Dévr/daq 4250
17. | Maye ¢onin hocmi L 1380
18. | Pambiq sobatinin m3 39,64
(bunkerinin) tutumu 4762 kq
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10. Kombaynlarda bas vermis nasazhqlar vo onlarin
aradan galdirilmasi yollari

s/ Olamot Nasazliq Nasazligin aradan
S galdirilmasi
Kolgaldirana Kolqaldiran corgalora Kolqaldirani
pambiq kolu daxil uygun diizgiin nizamlayin
olmur nizamlanmamigdir
Kolgaldiran ayilmisdir | Hissalorin
va ya iligmisdir deformasiyaya
ugramasini yoxlaym
Istiqgamatlondirici yay Deformasiya ugramis
vo ya bigaqlar bicaglari vo ya yaylari
ayilmisdir doyisin
2. | Pambiq kolu Sixici 16vhalar diizgiin - | Sixici 16vhaciklari
lizorinds agilmig nizamlanmamisdir vo nizamlayin,doyisin  vo
pambiq qozasi yaxud oyilmisdir. yaxud tomir edin
qalir.Tam y181m Maye ils tomizloma Maye ilo tomizloma
getmir. sistemi sistemini tomizloyin vo

nizamlanmamigdir,diiz
glin istismar olunmur.

nizamlayin.

Spindellar tomizlonmir

Spindellari va
barabanlar1 yoxlayin
vo nizamlayin.Maye
ilo tomizloma
sistemini,fircall
yastiqlari yoxlaym

Maye ilo tomizlomo
sistemi nasazdir.

Yoxlayn ki, ig rejimi
ticin  lazzim  olunan
miqdarda firgal
yastiglardan su
tozyiqla  piskiiriiliib
sorf edilir.

Spindellor yeyilmisdir

Spindellori doyisin
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s/ Olamat Nasazliq Nasazligin aradan
s qaldirilmast
Y1g8ic1 aparatlar gox Aparata horokot veron
asag1 stiratla isloyir ilismo muftasinin
burucu momentini
nizamlayin.Muftanin
yeyilmis hissalorini
doyisin
Spindellar firlanmir Spindelin aparict
valinin tizerinds stopor
boltlarin1 yoxlayin vo
zorurot yarandig1
tadqirds doayisin
3. | Y1gim zaman aparat | Y1gum ikinci 6tiirmade | Y1gimu birinci
acilmis pambiq | aparilir. otiirmadas aparin.
qozasini yera tokiir.
Sixict 16vhalor Sixict 16vhalari
bosalmis vo ya nizamlayin,doyisin  va
oyilmisdir yaxud tomir edin.
Pnevmatik kameralarin | Tomizloyin,tutulmus
qapiciglari,nagletdirici borulart agin.
borular1 vo pnevmatik Pnevmatik sistemi
asas borular1 nizamlayin
tutulmusgdur.
Spindel gofasinin | Spindel qofasinin
16vhoalori ayilmisdir vo | 16vhalerini doyisin vo
yaxud  nizamlanmasi | yaxud nizamlaymn
pozulmusdur.
Spindellor yeyilmisdir. | Spindellori doyisin
4. | Yigan aparat Kolgaldiranin Kolqgaldiranin
pambiq kolunda hiindiirlityli haddinden | hiindiirliyiini
asagida acmis ¢ox yuxariya dogru | nizamlayin
qozalardan nizamlanmigdir.
pambigi yigmur. Asagi hissado Spindellari doyigin
barabanin gpindellori
yeyilmisdir.
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Y1gan aparatin yigma
hiindiirlityliniin ¢ox
olmasidir.

Yigan aparatin
hiindiirliiyiinii vo
mailliyini nizamlayin

Y1gan aparatin
istiqgamatvericisi ¢ox
hiindiirds
nizamlanmigdir

Y1gan aparatin
istigamatvericilorini
diizgilin nizamlayin

Yigma hiindiirliiyiino
nazarat edon datgiklor

Yi1gma hiindiirlik
datgiklarini nizamlayin

diizgilin
nizamlanmamigdir

Y18an aparat Sixict  16vhelor  ¢ox | Sixict l6vholori

acilmamig pambiq sixilmigdir. bosaldin.

qozalarmni yera Horokot verici ilismo | Ilismo muftasini

tokdir muftast ola  bilsin | yoxlayin vo yeyilmis
ki,bos isloyir. hissolari doyisin.
Pambiq yigmu ikinci | Pambiq y1gimin
Otiirmoado aparilir. birinci otiirmado

aparin.

Pambiq bunkers | Yigan aparatin Tomizlayin.

cirkli yigilir. qapiciglari
cirklonmisdir.
Metal barmagqlar Metal barmagqlar1
oyilmisdir. doyisin.
Y1gan aparatlarin Yigan aparatin hiindiir-
hiindiirlityli cox liylini vo mailliyini
asagida nizamlayin.
nizamlanmigdir.

Pnevmatik Pnevmatik kameranin Qapiciglart tomizloyin

kameranin qapiciqlarinda zibil

qapiciglari va ya y1gilmigdir.

pnevmatik sorucu

borulari

tutulmusdur.
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Pnevmatik borularina
nisbaten qapiciglar

Qapiciqlart nizamlayin

nizamlanmamigdir.

Pnevmatik kameranin Maye ilo tomizloma
qapiciglari sistemini tomizloyin vo
nomlonmisdir. onun texniki xidmotini

kecirin.

Hava selinin pnevmatik
sistemdon xarico

Hava selinin sistemdon
sizilan yeri tapm va

sizmasl. aradan qaldirin.
Ventilyatordan daxil Ventilyatora horokat
olan havanin tozyiqi veran qayist
asagidir. nizamlayin.
Miihorrikin nominal
dovrlor sayinda
iglodin
Ventilyatorun parlori Tomizloyin.
yigintilarla
tutulmugdur.
Spindellor Cixarict vallarin Cixarict vallarin
tomizlonmir hiindiirlityii diizglin hiindiirliytini
nizamlanmamigdir. nizamlayin.
Cixarict vallarm althign | Cixaric vallarin
yeyilmisdir voya hissolerini dayisin.
yoxdur.
Maye ilo tomizloma Maye ilo tomizlomo
sistemi diizgiin sistemini tomizloyin vo
nizamlanmamigdir. nizamlayin.Yuma

sistemini qosun.

Maye ilo tomizlomo
sistemi nasazdir.

Yoxlaym  kibu s
soraiti liclin lazim olan

miqdarda maye
tozlandirilir. Maye
qarigigmin  torkibini
yoxlayin

Spindel qaykasinin I¢liyi doyisin

icliyi yeyilmisdir.
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Spindellar eyni Barabanin araqatlarini

saviyyada islomirloar. nizamlayin

Barabanin dayaginin stifti | Stifti doyisin.

bosalib va ya yoxdur.

Firgali  yastiglarin = asas | Siitunlari nizamlayin.

dayag1 nizamlanmamisdir. | Firgali yastiqlar
spindellorn sothi
iizorindon kegmoklo
siiriismolidir.

Cixarict vallarin mailliyi Cixarici vallarin

diizgiin nizamlanmamigdir. | mailliyini radius
sablonu ilo nizam-
layin.

9 | Spindellor goy Maye ilo tomizlomo Maye ilo tomizlomae
lokalorlo sistemi natamam sistemi tomizlayin vo
ortiilmiisdiir. tomizlonmisdir, nizamlayin.

nizamlanmamigdir vo ya

diizgiin istismar olunmur.

Spindellarin tomizlayicisi John Deere firmasinin

avazing isladict maye isladici maddslarindon

istifads olunur. istifado edin.
Catin is goraitindo
John Deere firmasinin
tomizloyicilorindon
istifado edin.

Maye ilo tomizlomo Yuma sistemini birlos-

sistemindon diizgiin dirin.

istifado olunmur.

Fircali yastigin osas dayag1 | Firgali yastigin osas

nizamlanmanusdir. dayagimni nizamlaym.

10 | Yigan  aparat | Barabanda yumrugcugun Dayigin vo ya tomir
sas-kiiylo izlayici hissosi ayilmisgdir. edin.
isloyir.

Barabanin horokot 6tiiron Barabanin hissolori
hissalori qurudur. yaglayin
Cixarict vallarin dayagi Dayagi doayisin.

ayilmisdir
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Spindelin i¢liyi yeyil- I¢liyi doyisin
misdir.
Spindellor va ya Spindel qofasinin

spindellarin qaykalari
gofasin I6vhalarine

16vhalorini doyisin vo ya
nizamlayin

zarbolor vuraraq

toxunur.

Cixarict vallarin Diyircokli yastiqlari
diyircokli yastiqlari dayisin
yeyilmisdir

Barabanin dayaginin Stifti sixin.
stifti bosalib.

Cixarict vallar gox Cixarici vallart
asag1 hissado nizamlaym
nizamlanmigdir.

Spindellar sixic1 Sixict 16vhalori
16vhoalars toxunur. nizamlayin.

Cixarici vallarin
tarimlayicisinin disli

tarimlayicinin disli ¢arxi
tutucu yuvanin igorisino

¢arx1 miloyyan bucaq nizamlayn.
altinda goyulmusdur.

11 | Barabanmilismo | Ilismo muftasinin [lismo muftasmin
muftast bos tizliyi yeyilmisdir. izlliyiinii doyisin.
firlanir.

Pambiq fir¢ali yastiq Firgal1 yastigin stitununu
stitununda y1g1lib qalir. | temizloyin.

Barabanin asas Barabanin dayagini
dayaqlar1 ayilmisdir . doyisin vo ya diizaldin.
Cixarict vallar gox Cixarici vallarin

asagida nizamlayin.
nizamlanmigdir.

12 | Aparata Barabanin asas Barabanlarin dayaqlarini
harakatverici dayaqlari ayimisdir. dayisin va ya diizaldin.
ilisma muftasi

bos firlanir.

Horakatli olan
yaglanan hissolords
stirtkii yagi cox qatidir

Yigan aparatlari isladin.
Yaglanacaq hissalar vo
spindellar ii¢lin John
Deere sirkati torafindon
istehsal olunan yaglama
materilallarindan istifado
edin.

-120-




Yigilan pambiq liflari
spindeldon
acilmur,lizorinds dolaq
amola galir

Spindeli  tomizlayin.
Maye ilo tomizloma
sistemi nizamlayn.

[lismo muftasinin Uzliiyii doyisin.
uzliiyii yeyilmisdir.

[lismo muftasinin yay1 | Araqati vasitosi ilo
diizglin nizamlayn.
nizamlanmamisdir.

Spindellorin vo ya
barabanin dayaqlarinin

Diyircokli yastiglari vo
ya igliklori dayigin.

icliyi vo diyircakli

yastiqlari siradan

cixmugdir.

Cixarict vallar ¢ox Cixarict vallarin
asagi hiindiirliikdo hiindiirliytini
nizamlanmisdir nizamlayin.

13 | Firgali yastiqlarin Maye ilo tomizlomo Sistemi nizamlayin.
bir torofli sistemi nasazdir.
yeyilmasi. Fircali yastiqlar Ara mosafoasini

spindellarlo ara nizamlaymn .

masafasi haddindon

¢ox azdir.

Cixarici vallarin siitunu | Vali doyisin. John

oyilmisdir. Deere-nin dilerlorina
miiraciot edin.

Spindelloarin i¢liklori Icliklori doyisin

yeyilmisdir.

Cixarici vallar ¢ox Cixarici vallari talab

yuxari vo ya asagi olunan hiindiirlitys

hiindiirliikdo nizamlayin.

nizamlanmigdir.

14 | Firgali yastiqlar Fircali yastiglarin Fircali yastiglarin
yoxdur vo ya stitunun nizamlamasi stitununun vaziyyatini
yeyilmisdir pozulmusdur. nizamlayn.

Spindelin i¢liyi yeyil- Ogor gpindel laxlanirsa
misdir. , onda i¢liyi doyisin.
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Firgali yastiglarin

Siitunu tomizlayin.

siitunu cirklonmisdir.
Cixarict vallar Cixarici vallarin
nizamlanmamigdir. hiindiirliyiinii vo
maillik deracasini
nizamlayin.
Maye ilo tomizloms | Nasosun qayisi qurilmis | Qayist doyisin vo ya
sisteminds tozyiq va ya bosalmisdir. tarimligin1 nizamlayin.
itib. Maye ilo tomizloma Sistemi tomizloyin vo
sistemi tutulmusdur. nizamlayin.
Maye xotti qirilmigdir. Maye xottini doyisin
Y1gan aparat agagi Metal bagsmaqlar Basmaglarin
hiindiirlitya qaldirilmis vaziyyatdo nizamlanan qolunu elo
nizamlanmir. asili qalir. nizamlayin ki,

basmaglar vo qollu
mexanizm sarbost
tarpansin.

Hidrovliki klapan bagli | klapani nizamlayin vo
voziyyotdo ya doyisin.
tutulmusgdur.

Klapanin solenoidina Qi1sa qapanma var vo
carayan daxil olmur. dovriyyani tomir edin.
Klapanin solenoidi Qisa qapanma var.

siradan ¢ixmisdir.

Bunker asag1
diismiir vo ya asag1
diisondo iligir.

Torun boltlar ilisir.

Nogqliyyat vaziyyatindo
isiqamatvericilori
nizam-layn.

Silindr vo bunker ayil-
misdir.

Bunkerin iist slavasini
qaldirict mexanizm
vasi-tosi ilo qaldirin vo
silindr-lari diizoldin.

Bunker oyilmisdir.

Bunkeri galdirin vo
bun-kerin silindrini
tomir edin.
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Miiharrikds bas veran nasazliq vo onlarin aradan

qaldirma yollarn

s/s Olamatlor Sabablor Onlarm aradan
qaldirilmasi yollari
1. Miihorrik ¢otin Yanacaq ¢oni Yanacaq ¢ono
igo diisiir vo ya bosdur doldurun
hec iso diigmiir
Slindrlarin sixma Xidmat servizina
doracasi asagidir miiraciot et
Akkumulyator Elektrolitin
batareyasinda soviyyasini yoxlaymn
coroyan azdir va akkumulyator
batareyasini coroyana
gosub,corayan
yiikloyin
Starter nasazdir vo | Starteri yoxlayin,
yaxud tomizlayin,carayan
migavimatlo birlogmaosini yoxlarin.
lizlosib.
Katerdos yag cox Katerdon yag1
qatidir bosaldin vo tozo yag
doldurun
Yanacagin markasi | Yanacaq ¢onina tolob
tolob olunan olunan markada
markada deyil yanacag tokiin
Klapanlarin Xidmat servizino
nizamlanmasi miiraciot et
pozulmusdur vo ya
klapanlar
ilismisdir.
Yanacaq Sistemi dosaldin suyu
sistemindo hava vo | siiziin yeni yanacaqla

yaxud su vardir

doldurun
¢oni.Sistemdon havani
xaric edin.
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s/s Olamotlor Soboblor Onlarin aradan
galdirilmasi yollar1
Forsunkalar tutulub Xidmat servizino
voya miiraciot et
nasazdir.Yanacaq
stizgaci tutulmusdur
2. Miihorrikdo sos | Soyuducu sistemda Termostat1 yoxlarin
var mayenin
temperaturu
asagidir.
Miihorrikin ¢arxqol- Xidmat servizino
siirgiigolun ana vo miiraciot et
stirgiiqolun
boyunlarm igliklori
bosalmis vo ya
yeyilmisdir
3. | Miihorrikin giicti | Miihorrik hoddindon | Horoket siiratini
yoxdur artiq ¢ox azaldin
yiiklonmisdir
Hava tomizlayici Hava tomizloyici
slizgaci sistemi sistemi tomizloyin
tutulmusdur
Termostat nasazdir Termostatl doyisin

Klapanlarda ara
masafasi (zazor)

Xidmot servizina
miiraciot et

pozulmusdur

Yanacaq siizgaclari | Yanacaq siizgaclorini
tutulmusdur doyisin

Yanacagin Tolob olunan markada
keyfiyyoti agagidir yanacaqla doldurun
Forsunkalar tutulub | Xidmat servizino

vo ya nasazdir

Turbo-kompressor
islomir

miiraciat et
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s/s Olamatlor Sabablor Onlarin aradan
qaldirilmasi yollari
4. Miihorrik Miihoarrik gox Horokaot siiratini
normadan artlq | yiiklonmisdir azaldin
COX q1zit.
Soyuducu sistemdo | Radiatora soyuducu
maye azdir. maye olava
edin.Sistemdo maye
sizma yerlari barpa
edin
Radiatorun qapagi Qapagi doyisgin vo ya
nasazdir tomir edin.
Slindrlor bagliginin Xidmat servizino
araqati siradan miiraciot et
¢ixmisdir.
Yan torlar Torlar1 tomizloyin
cirklonmigdir
Radiator Radiatoru temizlayin
arplosmisdir
Termostat nasazdir | Sokiin yoxlaym
Ventilyatorun qayis1 Qayis1 dayisin
siradan ¢ixib
Yaglama sisteminds | Yaglama sisteminda
yagda ozliilik olan yagi
azdir.Tayinatina dayisin.Movsiima
uygun yag deyil. uygun olan markada
yag doldurun.
5. | Miiherrikin Termostat,manometr | Sokiin yoxlayn
temperaturu va ya datcikin
normadan nasazligidir.
asagidir
6. | Yaglama Sistemdo yag azdir | Miiharrikin katerindo
sistemindo yagin yagin saviyyosini
tozyiqi yoxlayin va lazim
normadan golorsa yag alava edin.
asagidir
Yag sistemo Kateri bosaldin va
movslime uygun talob olunan yag:
tolob olunan yagdan | doldurun

deyil
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s/s Olamatlor Sabablor Onlarin aradan
qaldirilmasi yollari
7. | Miiharrik cox Sistemdon yag Sistemdo yag
yag sorf edir sizilir vo ya borularinda va
miiharrik ¢ox quzir | araqatlarindan yagin
sizmasini yoxlayin va
sizmani aradan
galdirin.
Miiharrikin Katerdon yagi
katerino 6zliiyii bosaldin.Movsiimo
asagi olan yag uygun yag slavo edin.
doldurulmusdur.
Miihorrikdo nazim | Xidmot servizino
carxin dovrlor say1 | miiraciot et
normadan ¢oxdur.
Yaglama
sistemindo yagin
tozyiqi yiiksokdir.
Forsunkalar Xidmat servizino
tutulub vo ya miiraciot et
nasazdir
8. | Miiharrik ixrac Yanacaq Is soraitino vo tolob
qazlar mithorriko uygun | olunan yanacaq
borusundan qara markada deyil markasindan istifado
tiistli verir edin.
Hava tomizlayici Hava tomizlayici
filtr vo ya sistem sistem va filtri
cirklonib tomizlayin
tutulmusdur.
Forsunkalar Xidmat servizino
tutulub va ya miiraciot et
nasazdir
Yanacaq Sistemdon havani
sistemindo hava | xaric edin.
vardir.
9. | Miihorrik ixrac Miihorrik Normal is¢i
qazlart soyuqdur. temperaturuna godor

borusundan ag
tiistil verir

miiharriki qizdirin
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s/s Olamatlor Sabablor Onlarin aradan
galdirilmasi yollari
10. | Akkumulyator Akkumulyator Akkumulyator
batareyasina batareyasi nasazdir | batareyasini doyisin
coroyan Akkumulyatora Nizamlayim vo ya
toplanmur. coryan veran dayisin
generatorun
harakatverici
gayis1 bosalib
11. | Starterin dovrlor | Akkumulyatordan | Xidmat servizino
say1 azdir vo ya | tolob olunan miiraciot et
yaxs1 iglomir. gorginlik corayani
startera golmir.
Starterin solenoidi | Tomir edin vo ya
nasazdir doyisin
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Idaraetma kabinasinda bas veran nasazhiqlar onlarin

aradan qaldirilmasi

s/s Olamatlor Sabablor Onlarin aradan

galdirilmast yollari

1. | Ventilyator,siiso | Miuhorrik nasazdir | Xidmet servizino
tomizlayon vo miiraciat et
kompressor
islomir. Elektrik naqillari Elektrik naqillorini

qurilib vo ya tomir edin vo ya
birlogsmolords doyisin.
bosluglar var.

2. | Kabinada Hava filtiri Filtiri tomizloyin
xo0sagolmoz iy cirklonmisdir
var

3. | Idaroetmo Dayisen corayan Generatorun daxilindo
panelinda generatoru zibili tomizloyin,xarici
voltmetrin aqrobi | nasazdir torunu tomizlayin
asag1 qirmizi Dayigon corayan Iso salma agarini
zolaq lizerinds generatoru acin.Miiharriki
durmusdur. dovrodan sonduriin.Generatorun

agilmugdir. nagqil birlosmalorini
yoxlaym

Carayan Olavo isladicilori

dovrasindo sondiiriin. Sistemo

yiiklomolor ¢oxdur | nozarst edin.

4. | Idaroetmo Dayison cerayan Xidmat servizina
panelinda generatoru tolob miiraciat edin
voltmetrin aqrabi | olunan
yuxari qirmizi gorginlikdon artiq
zolaq iizorindo gorginlik verir.
durmusdur.

5. | Avtomaqnitola Corayan panelindo | Qoruyucunu dayisin
iglomir goruyucu

yanmusdir
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11. TEXNIiKi TOHLUKOSIZLIK

A QAYDALARI

Bu nisan, tohlukodon xobor verir. Ogor bu nisani
kombayn {lizorindo vo yaxud tolimatda olunani
gormiislinlizso bilin ki, o zodonin alina bilocoyi haqda
xobordarliq edir. Tolimatda ehtiyat toloblorino vo
tohliikosizlik  texnikasi qaydalarina riayst edilmasi
yazilmigdir.

Signal sozlorini yadda saxlayin

Xabordaredici yazilar— “Tohliike”, “Ehtiyatli olun”
vo ya “Diqget” — xabordaredici simvol kimi istifado olunur.
“Tohliika” nisan1 an ciddi tohliikadon xabar verir.
“Tohliike” vo ya “xobordarliq” nisanlar1 tohliiko monbayine
yaxin olan yerdo yerlosdirilir.

- TOHLUKO

EHTIYYATLI OLUN

A DIQQOT

Tohliikasizlik qaydalarina riayat etmok

Tolimatda gostorilon biitlin tohliikasizlik texnikasi
qaydalarin1 diggotlo oxuyun vo onun toloblorino omal edin.
Xobordaredici nisanlar1 yaxs1 voziyyatds saxlayin. Itmis vo
ya zodalonmis xabordaredici niganlar1 doyisin.Kombaynin
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diizgiin istismar edilmosini vo idaroedici organlarin istifado

qaydalarint Ooyronin. Tolim ke¢moyon soxslor kombaynin

istismarina buraxilmamalidir.Kombayni1 yiiksok istismar

soraitindo saxlaym.
| B

'{ Il.a—___ e

=

Kombaynin 6z-6ziind harakat etmasinin garsisinin
alinmasi

Kombaynin 0z-6ziino horokot etmosi naticosindo
ciddi zads almagq olar. Starterin kontaktlarini qisa qapanma
etmoklo mihorriki igo salmaym. Bu halda kombaynin
otlirmoalor qutusu birlogmis voziyyotindo igo diiso bilor.

%%

Qoati gadagandir : kombayndan konarda duraraq miihorriki
150 salmagq.
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Miihorriki yalniz siiriicii oturacaginda oturmagla iso
salmaq lazimdir. Bu zaman transmissiya neytral voziyyatdo
olmalidir.

Avadanhgi islodon zaman tahliikasizlik texnikasi

Pambiqyigan kombaynda , islomozdon ovval
istismar tolimatin1 miitloq oxuyun. Kombaynla yaxindan
tanis olmadan iso baslamaym. Is zaman1 operatordan basqa
konar goxsin kabinodo olmasina imkan vermaoyin.
Kombayni tam dayandirmadan arxa istiqgamotindo horokoto
ke¢moyin. Kanallara yaxin yerlordo isloyondo ehtiyyatl
olun. Dénmo zaman siirati azaldin. Enisli yoxuslu yerlordo
asag1 suratlo horokot edin. Calalarda vo ¢ox mailli yerlordo
bunkeri bosaltmayin. Bunkeri hava elekrtik xotlorinin
yaxinhiginda bosaltmayin. Homiso tohliikosizlik komarini
baglayin. ©gor transmissiyanin dostoyi neytral voziyyotda
goyulmayibsa, miihorriki igo salmayin.
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Firlanan hissalars yaxinlasmaqdan ¢okinin.
Kardan vali firlanan zaman ona yaxinlagsmayin, bu agir
zada va yaxud 6liimls naticalona bilar. Transmissiyanin
qoruyucu Ortiiklori homiso yerindo olmalidir. Omin olun ki,
bitiin firlanan hissolorin  ortiiklori  tam  dayaniqhdir.
Bodoninizo tam yatan paltarda isloyin. Avadanligi
nizamlayan, birlogdiron vo tomizloyon zaman miihorriki
sOndiiriin vo amin olun ki, kardan birlogmolori ayrilmisdir.

Asmanin qarsisimt  alin.Homiso tohliikosizlik komorini
baglayin. Kombaynin asmasina sobob olacaq calalardan,
kanallardan vo maneslordon yan kegin. ©sason mailliyi ¢ox
olan yerlordo vo koskin dongolordo kombaynin siiratini
azaldm.
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9l tutan yerlordan va pilloakonlordan istifads edin

Yixilmaq ziddi zedonin alinmasinin asas sababidir.
Kabinoys oturanda vo yaxud kabinodon ¢ixanda {izii
kabinoyo torof olun, pillokonlo vo ol tutan yerlo ii¢ noqtodo
tomasda olun. Kombayndan konara tullanmaq vo yaxud
kabinoys torof tullanmaq gqadagandir. Horokot edon
kombayndan dismok vo yaxud kombayna minmok
qadagandir.

Sarnisin dasinmasi qadagandir

Kombaynda yalniz operatorun olmasina icazo verilir.
Sornigin  dagimayim. Sornisin konar osyanin zorbasi
noticosindo  zodo ala bilor. Bundan basqa sornisin
operatorun goérmo sahosini azaldir vo kombaynin idaro
olunmasina olavo maneolor yaradir.

-133-



@.

Yanacaqla tomasda olarkan tohliikasizlik qaydalarina
riayat edin

Kombayni yanacagla dolduranda siqaret c¢okmoyin, bu
yangina sobob ola bilor. Yanacaq bakini agiq havada
yanacagla doldurun. Yangmin bas vermomasi {igiin
kombayni tomiz saxlamaq lazimdir. Yero tokiilmiis
yanacag1 neytrallasdirmaq (torpaq vo qumla) lazimdir.

Fovqgalads hallara homiss hazir olun

Yanginin bas vera bilocoyina hazir olun. Yangin sondiiron
balonlarin {izorindoki tolimati oxuyun vo onun istifado
gqaydasi ilo tanig olun. Olinizin altinda kigik aptek vo
yangin sondiiron balon olmalidir. Tacili yardim xidmatinin
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vaxtinda g¢agirilmasini tomin etmok ticlin onlarin telefon
nomralorini 6ziinlizds geyd edin.

2
E:

Horakat edan hissalarlo tamasdan qacin

Yigma vo pnevmatik aparatlart tomizlomokdon qabaq
miuhorriki sondiirlin vo acar1 kiliddon ¢ixar. ©Olinizi,
ayaginizi \) paltariniz1 torponon hissoloro
yaxinlagdirmayin.

Yangin tohliikosini azaltmaq iiciin asagidaki islori
yering yetirin.

Corgoaralarinda isloyon aqreqatlart vo onlara texniki
xidmoati miintozom aparin.

Nazarat edin ki, y1gic1 aparatlara das, zibil vo s. dlismosin.
Bu qigilcima sobab ola bilor.

Noazarat edin ki, damcilanmis yanacagin iizorino pambiq
vo zibil diigmosin vo yaxud yangina hassas olan qarisiq
alinmasin.

- Elektrik xotlorino yaxin yerds bunkeri bosaltmayin.

- Kiilok oson istigamotin oksino pambigi bosaltmayin.
Pambiq vo zibilin miihorrik iizorino diigiib yangmin bas
vermasing sabab ola bilar.
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- Yanacagqla isladilmis parcadan tomizlik islori iigiin istifado
etmoyin.

- Gilindolik olaraq siradan ¢ixmis yastiglarin olmasini
yoxlayin. Olarsa tocili doyisin.
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12. SIMVOLLAR

Asagidaki sokillords grafiki simvollar verilmisdir
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